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(57)  Sáng chế đề xuất tấm thép dùng làm nắp chai, có đủ khả năng chịu áp lực và khả năng 
tạo hình bất kể sự giảm bề dày; phương pháp sản xuất tấm thép này; và nắp chai. Tấm thép 
dùng làm nắp chai có thành phần được xác định trước, trong đó tổng N-(N trong AlN) là từ 
0,0090% đến 0,0170%, kích cỡ hạt tối đa của cacbua là 2,0 μm hoặc nhỏ hơn ở mặt cắt 
ngang theo hướng cán, và giới hạn chảy là từ 420 MPa đến 600 MPa theo hướng cán. Sáng 
chế cũng đề xuất phương pháp sản xuất tấm thép dùng làm nắp chai bao gồm bước cán 
nóng cuộn vật liệu thép có thành phần được xác định trước ở nhiệt độ được xác định trước 
sau khi cán hoàn thiện; bước cán nguội sơ cấp; bước ủ liên tục thực hiện làm nóng tại tốc 
độ làm nóng trung bình là từ 10°C/giây đến 30°C/giây trong phạm vi nhiệt độ A từ 500°C 
đến 600°C trong quá trình làm nóng, ủ ở nhiệt độ ủ B trong phạm vi nhiệt độ từ 620°C đến 
740°C, làm nguội từ nhiệt độ ủ B xuống nhiệt độ dừng làm nguội C trong phạm vi nhiệt độ 
từ 400°C đến 580°C tại tốc độ làm nguội trung bình là 20°C/giây hoặc lớn hơn, và giữ 
trong phạm vi nhiệt độ từ 400°C đến 580°C trong thời gian duy trì từ 30 giây đến 90 giây 
sau khi làm nguội tại tốc độ làm nguội trung bình nêu trên được dừng lại; và bước cán 
nguội thứ cấp thực hiện cán nguội tại tỷ lệ giảm cán là từ 1,0% đến 12%.
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