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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT PHÔI ĐÚC
(57)  Sáng chế đề xuất phương pháp sản xuất phôi đúc có thể duy trì với độ chính xác cao 
độ tròn theo đường kính trong của phần thân ngay cả khi độ dày của tấm kim loại nguyên 
liệu thay đổi và có thể ngăn chặn sự bám dính, kẹt hoặc sự cố tương tự của tấm kim loại 
nguyên liệu vào đế là hoàn thiện. Tấm kim loại nguyên liệu được đưa qua nhiều giai đoạn 
ép kéo để sản xuất phôi đúc bao gồm thân hình ống và mặt bích được tạo thành ở cuối 
phần thân. Quá trình ép kéo nhiều giai đoạn bao gồm: bước ép kéo sơ bộ để tạo hình thân 
thô có phần thân từ tấm kim loại nguyên liệu; ít nhất một bước ép kéo được thực hiện sau 
bước ép kéo sơ bộ và tạo hình phần thân bằng cách ép kéo phần thân trong khi tác dụng lực 
ép lên phần thân; và ít nhất một bước là hoàn thiện được thực hiện sau ít nhất một bước ép 
kéo để đảm bảo độ chính xác về kích thước.
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