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(54) LỚP LÓT XI-LANH DÙNG CHO ĐÚC LỒNG
(57)  Sáng chế đề cập đến lớp lót xi-lanh để đúc lồng mà có thể cải thiện độ bền liên kết 
giữa lớp lót xi-lanh và khối xi-lanh bằng cách giảm các lỗ rỗng được tạo ra giữa lớp lót xi-
lanh và khối xi-lanh. Vấn đề được mô tả ở trên có thể được giải quyết khi chỉ số chảy của 
kim loại nóng chảy YI được định ra bởi công thức (1) sau là từ 2,2 đến 14,5. Chỉ số chảy 
của kim loại nóng chảy YI = [tỷ lệ diện tích St (%) của các phần đỉnh của các phần nhô × 
thể tích thấm của kim loại nóng chảy V (mm3)/diện tích bề mặt A (mm2) của đế của lớp lót 
xi-lanh]/khoảng cách trung bình từ bề mặt đến bề mặt Pav giữa các phần đỉnh của các phần 
nhô (mm) (1).
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