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(54) PHƯƠNG PHÁP CHUYỂN TIẾP QUY TRÌNH TIỆT TRÙNG, THIẾT BỊ NẠP 
SẢN PHẨM VÀ PHƯƠNG PHÁP LÀM SẠCH VÀ TIỆT TRÙNG THIẾT BỊ NẠP 
SẢN PHẨM

(57)  Để giảm thời gian cần thiết trước khi hoạt động nạp sản phẩm hoặc thời gian giữa các 
công việc sản xuất, sáng chế đề cập đến phương pháp chuyển tiếp quy trình tiệt trùng 
chuyển đổi từ quy trình SIP sang quy trình tiệt trùng sản phẩm trong thiết bị nạp sản phẩm, 
thiết bị này có hệ thống đường ống cấp sản phẩm, hệ thống này cấp sản phẩm vào trong 
máy nạp qua phần tiệt trùng bằng nhiệt, quy trình SIP được dùng để tiệt trùng hệ thống 
đường ống cấp sản phẩm trước trước khi hoạt động nạp sản phẩm, và quy trình tiệt trùng 
sản phẩm được dùng để tiệt trùng sản phẩm cần được nạp, trong đó trị số F được tính từ dữ 
liệu nhiệt độ và dữ liệu tốc độ dòng chảy trên chất lỏng chảy trong phần tiệt trùng bằng 
nhiệt, các dữ liệu này thu được từ các cảm biến nhiệt độ và lưu lượng kế được bố trí ở các 
vị trí tùy ý trong thiết bị nạp sản phẩm trong các khoảng thời gian định trước, và nhiệt độ 
và tốc độ dòng chảy ở hai hoặc nhiều vị trí định trước trong thiết bị nạp sản phẩm được 
điều chỉnh từ nhiệt độ đặt và tốc độ dòng chảy đặt cho quy trình SIP đến nhiệt độ đặt và tốc 
độ dòng chảy đặt cho quy trình tiệt trùng sản phẩm trong khi ngăn không cho trị số F bị 
giảm thấp hơn trị số định trước.
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