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(57)  Sáng chế đề cập đến tấm thép được cán nóng không được tẩy gỉ thể hiện đủ độ đen 
nhìn thấy được từ hướng bất kỳ và có độ bám dính vảy ưu việt. Tấm thép được cán nóng 
không được tẩy gỉ bao gồm tấm thép nền được cán nóng và vảy trên mặt của tấm thép nền 
được cán nóng, vảy được tạo thành từ Fe3O4 và Fe và có độ dày nằm trong khoảng từ 3,0 
đến 20μm, trong đó cỡ hạt trung bình trên lớp mặt của vảy bao gồm 3,0μm hoặc nhỏ hơn, 
tỷ lệ diện tích của Fe ở mặt cắt ngang của vảy bao gồm nhỏ hơn 1,0% ở vùng nằm trong 
khoảng từ 0 đến 1,0 μm theo hướng chiều dày của vảy từ lớp mặt ngoài nhất của vảy, trong 
khi bằng 1,0% hoặc lớn hơn ở vùng nằm trong khoảng từ 0 đến 1,0μm theo hướng chiều 
dày của vảy từ giao diện giữa vảy và tấm thép nền được cán nóng. Sáng chế còn đề cập đến 
phương pháp sản xuất tấm thép được cán nóng không được tẩy gỉ mà bao gồm bước cán 
nóng tấm phôi thép để thu được tấm thép được cán nóng, làm mát tấm thép được cán nóng, 
cuộn tấm thép được cán nóng được làm mát, tẩy gỉ ở nhiệt độ bằng 1100°C hoặc nhỏ hơn 
sử dụng áp suất cao, và cán hoàn thiện ở nhiệt độ từ 800°C đến 950°C.
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