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(54) THIẾT BỊ VÀ PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT CỐT LIỆU TÁI CHẾ ĐẠT TIÊU 
CHUẨN TỪ CHẤT THẢI XÂY DỰNG

(57)  Sáng chế đề xuất thiết bị sản xuất cốt liệu tái chế và phương pháp sản xuất cốt liệu tái 
chế để loại bỏ hiệu quả các loại vữa và hỗn hợp nhão từ phế liệu xây dựng tái chế thu được 
từ chất thải xây dựng. Đặc điểm của sáng chế này là có tấm lót cố định với chiều rộng 
200±50mm, chiều dài 400±100 mm và độ dày 10±5 mm. Bên trong của một tấm lót cố 
định theo tiêu chuẩn trên, có 3±1 thanh tác động dọc và 2±1 thanh di chuyển nghiêng xếp 
đan xen với nhau. Tấm lót cố định được tạo cấu hình gồm các bi nối để có thể cố định vào 
bên trong thành của thân thiết bị. Tấm lót cố định phía bên trong thân thiết bị được cố định 
bởi các khớp nối. Các thanh di chuyển nghiêng được gắn vào trục phân chia của trục quay 
trung tâm sẽ quay theo trục trung tâm ở giữa thân thiết bị, kết hợp với với thanh tác động 
dọc của tấm lót cố định để đồng thời làm cốt liệu được nghiền đến một kích thước nhất 
định và loại bỏ lần một các dị vật và tạp chất bám trên bề ngoài cốt liệu. Bàn đập nghiêng 
được lắp đặt trên trục phân chia và thanh di chuyển nghiêng cũng kết hợp với nhau để vặn 
xoắn cốt liệu, và loại bỏ lần hai các dị vật và tạp chất bám trên bề ngoài cốt liệu. Thiết bị 
cũng được tạo cấu hình để thực hiện chức năng chuyển cốt liệu tái chế về phía đầu ra.
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