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(57) Sang ché dé cap dén phuong phap san xuét dai thép ferit khong gi siéu moéng co be
mat sang bong, bao gém cac bude sau day: chuén bj cac con lin gia cong tinh, can so cap,
Ul bong, can thir cp, G bong, can hoan thién, il bong va can phang, dai thép ferit khong gi
siu mong c6 bé mit sang bong duogc san xuit bang phuong phap néu trén c6 d6 day 0,05 -
0,1 mm, d6 sang bé mit GS > 600 GU, va d6 nham bé mit Ra < 0,02 um. O buéc can hoan
thién cudi cung cua phuong phép theo sang ché, con lan gia cong tinh duoc sir dung va do
nham bé mit cua dai thép ferit khong gi duoc diéu chinh trong timg budc san xuat, nho d6
cai thién déng ké d6 min bé mit va do bong cua dai thép ferit khong gi siéu mong, nhd do,
d6 nham bé mit Ra cua dai thép co thé giam xudng dudi 0,02 pm.
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Linh vuc k§y thuit sang ché dé cip

Sang ché dé cap dén phuwong phap san xuét dai thép ferit khong gi siéu méng, cu
thé 1a dé cap dén phwong phap san xuét dai thép ferit khong gi siéu méng c6 bé mt

sang bong.
Ban chat k§ thuit cia sing ché

Cac da1 thép kh()ng gi moéng v6i bé mit sang béng c6 d6 dan hdi, 6 bén, kha
nang han, chéng &n mon tot, va co do bong bé miit cao, va do d6 cé thé duoc sit dung
trire tiép lam vét lidu bé mit hoan thién cho san phim. Thong thuong, dai thép khong
gi mong c6 bé mit sang bong thwong duwoc san xudt bang cac phwong phap nhu sau:
(1) mai béng bé mit cua dai thép khong gi mong mac 2B, phwong phap nay gay lang
phi thoi gian va nhan cong do ban than dai thép da rat méng nén hiéu qua mai thip dan
dén hiéu suét san xuét thap va chi phi cao; hodc (2) dai thép khong gi c¢6 bé mit sang
béng dwgc tao ra sau khi can ngudi, u bong va can phing. Cac dai thép khong gi méng
¢6 bé mit sang béng duwgc san xuit bing hai phwong phéap théng thudng néu trén cd
mét s6 han ché & chd khong thé loai bo vét nut, 16, xude, v.v... ¢6 trong nguyén liéu
thd can néng duoe sit dung, diéu nay dan dén anh hwéng true tiép dén chat hrong ciia

dai thép dwge san xuat.

Xuit phat tir cac han ché néu trén, don patent Trung Québc s6 201310099004.5 d&
boc 16 phwong phéap san xuét dai thép khong gi cé bé mit sang béng, trong d6 phuong
phap huéng dén san xuat dai thép austenitic khéng gi méng c6 bé mit sang bong bang
cach st dung con lin gia cong tinh dé hoan thién bé mat. Tuy nhién, vi dai thép
austenitic khong gi thudng c6 d6 cing thap, nén bé mit cia dai thép khéng gi khéong
thé danh béng duoc b?nig dai nham, néu khong s& ¢ cac vét mai trén bé mit cia dai
thép, cac vét mai nay khong thé loai bé dugc & bude can ngudi sau do, diéu nay anh

hudéng dén @6 hoan thién bé mit va do bong cia dai thép.
Ban chat ky thuit sang ché

Muc dich ciia sang ché 14 dé xuét phwong phap san xuét dai thép ferit khong gi

siéu mong c6 bé mat sang bong trén co s& xem xét sy khac biét vé tinh chat giita ferit
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va austenitic, cac budc ciia phwong phép san xuét dwoc cai tién sao cho dai thép ferrit
khéng gi c6 thé duoc san xuat voi d6 day siéu méng va bé mit tron bong, dong thoi
loai bo duoc cac khuyét tat trong nguyén liéu tho can néng, giam do nham bé mit cta
cac dai thép khéng gi, va cai thién dé min va d6 bong ciia bé mit dai thép khong gi.

Dé dat dwoc muc dich néu trén, giai phap k§ thuat theo sang ché duoc ap dung la
phwong phép san xuét dai thép ferit khong gi siéu méng c6 bé mit sang béng, bao gbm

cac budec:

buée 1, chuin bi con lin gia cong tinh: trudc tién cac con lan cua may can duoc
xit Iy bé mit dé c6 d6 nham bé mit Ra = 0,05 - 0,08 pum, va sau d6 duogc danh bong

béng dai danh bong c6 6 min 20 pm dé c6 & nham bé mit Ra= 0,02 - 0,05 pm;

budc 2, can so cap: st dung may can ngudi co chinh xac 20 con lan, thép nguyén
liéu thd can néng khéng gi ¢6 d6 day 2,8 dén 3,0 mm duoc can dé thu dwoc dai thép

ferit khong gi c6 d6 day tir 0,8 - 1,0 mm, va d6 nham bé mitRa=0,4-0,6 um;

buée 3, 1 bong: dai thép ferit khong gi thu dwge tir bude 2 dwoc  trong 10 G bong
va sau 46 duoc lam lanh nhanh d& thu dwoc dai thép ferit khéng gi ban thanh pham cé

bé mit sang bong;

budc 4, can thir cip: sit dung may can ngudi cé chinh xac 20 con lan, trong do
con lin cudi cung 1a con lin gia céng tinh d& dugc chuan bi & bude 1, va dai thép
khéng gi c6 @6 day 0,8 dén 1,0 mm thu dwoc & bude 3 dwogc can thanh dai thép ferit
khong gi c6 46 day 0,1 dén 0.2 mm va d6 nham bé mit Ra = 0,2 - 0,4 pym, luc can
dwoc diéu chinh trong khoang tir 4.000 - 5.000 KN, luc can kéo trong khoang 150 -
450 KN, tdc d6 can 1a 300 - 500 m/phit, tbe d6 phun dau can la 250 L/phat, va nhiét
b dau can 1 35 - 40°C;

buée 5, u bong: dai thép ferit khong gi thu dwoc & bude 4 dwoc 1 trong 10 G bong
vA sau d6 duoc lam lanh nhanh dé thu dwoc dai thép ferit khéng gi ban thanh phim c6

bé mat sang bong;

budc 6, can hoan thién: sit dung may can ngudi c6 chinh xéac 20 con lan, trong do6
con lan cudi cung la con lan gia cong tinh da duoc chuin bi & buée 1, dai thép khong
gi ¢6 d6 day 0,1 - 0,2 mm thu dwoc & budc 5 duoe can thanh dai thép ferit khong gi c6
d6 day 0,05 - 0,1 mm v& d6 nham bé mit Ra = 0,04 - 0,06 um;
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budce 7, G bong: dai thép ferit khong gi thu dwge tir bude 6 dwoce 1 trong 16 1 bong
va sau d6 duwgc 1am lanh nhanh dé thu duoc dai thép ferit khong gi ban thanh phém cod

bé mit sang bong;

bude 8, can phing: sit dung may can phing, dai thép ferit khéng gi ban thanh
pham c6 bé mit sang bong thu duge & bude 7 duge can phing dé thu dwoc dai thép
ferit khong gi siéu mong co dg sang bé mat GS > 600 GU, @6 nham bé mjt Ra < 0,02
m.

Theo sang ché, & buée 1, ap hre danh bong 1a 0,5 - 0,7 MPa, va thdi gian danh
bong 1a tir 10 dén 20 phit.

Theo sang ché, luc can & bude hai 1a 5.000 - 6.000 KN, hirc can kéo 1a 300 - 500
KN, tbc d6 can 1a 400 - 600 m/phit, tbe d6 phun dau can la 300 L/phat, va nhiét do
déu can 12 40 - 45°C.

Theo sang ché, & bude 3, tée d6 di chuyén cua dai thép ferit khong gi qua 10 0
bong 14 60 - 80 m/phit, va ap suat ctia khi bao vé bén trong 16 1 béng duoc diéu chinh
1a 800 - 1.200 Pa, nhiét do cua vat liéu bén trong 16 G bong 1a 830 - 880°C.

Theo sang ché, & bude 5, toc d6 di chuyén cua dai thép ferit khong gi qua lo u
bong 1a 40 - 60 m/phit, ap suat ctia khi bao vé bén trong 16 i bong duoc diéu chinh 1a
800 - 1.200 Pa, nhiét do cua vat liéu bén trong 1o 1 bong 1a 820 - 870°C.

Theo sang ché, & budc 6, luc can 1a 2.000 - 3.000 KN, luc can kéo 1a 100 - 300
KN, téc d6 can 1a 200 - 300 m/phat, tdc d6 phun dau can la 200 L/phit, nhiét 36 dau
can la 30 - 35°C.

Theo sang ché, & budc 7, toe d6 di chuyén cua dai thép ferit khéng gi di qua 16 4
bong 1a 30 - 50 m/phaut, ap suét cta khi bao vé bén trong 16 1 bong 1a 800 - 1.200 Pa,
nhiét d6 cua vat liéu bén trong 16 1 bong 1a 800 - 850°C.

Theo sang ché, & bude 8, luc can cia may can phéng 12 1.500 - 3.000 KN, ty 1é
gian dai 12 4% dén 6%, va toc d6 di chuyén ciia dai thép ferit khong gi ban thanh pham
thu dwoc tir bude 7 1a 100 - 200 m/phat.

So vo1i cac giai phap k¥ thuat d& c6, phwong phéap san xuat dai thép ferit khong gi

siéu méng c6 bé mat sang bong theo sang ché dat duoc cac hiéu qua sau day:
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Théng qua cac budce can so cap, can thit cap va can hoan thién, nguyén héu thép
khong gi thé can néng c6 thé loai bo duge cac khuyét tat mat, 16, xuwde va cac khuyét
tat khac, va nang cao dang ké nang suat va chat lwong san pham cia dai thép ferit

khong gi ¢6 bé mit sang béng.

Trong qué trinh céan, cac con lan gia cong tinh dwgce st dung & cac budc céan thir
cip va cén hoan thién nén d6 nham bé mit cia dai thép khong gi dwoc diéu chinh
trong mdi budc ctia qua trinh can, nhe d6 dd bén cua dai thép ferit khong gi siéu méng
c6 bé mit bong sang duoc cai thién dang ké, trong khi d6 nham bé mit Ra c6 thé duogc

giam xudng thap hon 0,02 pm.

MB& ta chi tiét cac phwong 4n thwc hién cia sang ché
Séang ché s& duroc mé ta chi tiét hon dudi day cling véi cac phuong an thue hién:
Phuong an 1

Phuwong phap san xuat dai thép ferit khéng gi siéu mong ¢ bé mit sang bong,

bao gom cac budc:

Budc 1, chuén bi cac con lin gia coéng tinh: trwde hét cac con lin cia may can
duogc xtt ly bé mit ¢6 d6 nham bé mét Ra= 0,05 pm, va sau d6 duge danh bong voi dai
danh béng ¢6 d6 min 20 pm trong thoi gian 10 phat, ap luc danh bong 0,5 MPa, dé thu

dwge con lan gia cong tnh c6 d6 nham bé mit Ra = 0,02 pm;

Budc 2, can so bd: sir dung may can ngudi c6 chinh xac 20 con lan, thép nguyén
liéu thdé can néng khong gi c¢6 d6 day 2,8 mm dwoc can dé thu dwoc dai thép ferit
khong gi c6 d6 day 0,8 mm, va d6 nham bé mit Ra= 0,4 pm, lue can dwogc diéu chinh
& 6.000 KN, Irc can kéo & 500 KN, tdc d6 can la 600 ny/phut, tdc d6 phun dau cén 1a
300 L/phut, va nhiét d6 dau can 1a 45°C;

Budc 3, 1 bong: dai thép ferit khong gi thu duge tir bude 2 dwoc dwa vao 1o
bong dé i & toe do di chuyén 80 m/phut, va ap suat ctia khi bao vé bén trong 16 1 béng
1a 1.200 Pa, nhiét do cua vat liéu bén trong 10 0 bong 1a 880°C, va sau khi 4, dwoc lam
lanh nhanh dé thu duoc dai thép ferit khong gi ban thanh pham c6 bé mit sang béng;

Budce 4, can thir c¢ip: sit dung may can ngudi c¢6 chinh xé4c 20 con lan, trong do6
con lin cudi cing 1a con lin gia cong tinh dd dugc chuan b1 ¢ bude 1, va dai thép

khong gi ¢6 d6 day 0,8 mm thu duoc & bude 3 duwoc can thanh dai thép ferit khong gi
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¢6 @6 day 0,1 mm va d6 nham bé mit Ra = 0,2 pm, lrc can dwoc didu chinh & 5.000
KN, luc can kéo & 450 KN, téc d6 can la 500 m/phat, téc dd phun dau can la 250
L/phut, va nhiét 6 dau can la 40°C;

Budc 5, G bong: dai thép ferit khong gi thu duoc & buée 4 dwoc chuyén vao 16 @
bong dé @ véi tde d6 di chuyén 60 m/phat, va ap suat cia khi bao vé bén trong 16
bong durgc diéu chinh & 1.200 Pa, nhiét d6 cta vat lidu bén trong 10 G bong la 870°C,
va sau khi 1, dwoc 1am lanh nhanh dé thu dwoc dai thép ferit khong gi ban thanh pham

c6 bé mét sang bong;

Budce 6, can hoan thién: st dung may can ngudi ¢6 chinh xac 20 con lén, trong doé
con lin cudi cling 13 con lin gia cong tinh d4 dwoce chuan bi & budce 1, dai thép khong
gi ¢6 d6 day 0,1 mm thu duge & bude 5 duge can thanh dai thép ferit khong gi co6 do
day 0,05 mm va d6 nham bé mit Ra = 0,04 pm, Ire can dwogce diéu chinh & 3.000 KN,
Iwe can kéo & 300 KN, téc d6 can la 300 m/phit, téc ¢ phun dau can 1a 200 L/phit,
nhiét d6 dau can 1a 35°C;

Budc 7, i bong: dai thép ferit khong gi thu dwge & bude 6 dwoe chuyén vao 16 u
bong dé duwoc @ & toc do di chuyén 50 m/phiit, va 4p suét clia khi bao vé bén trong 16 @
boéng duogc diéu chinh & 1.200 Pa, nhiét dé cta vat liéu bén trong 16 1 bong 1a 850°C,
va sau khi 1, dwoc 1am lanh nhanh dé thu dwoc dai thép ferit khong gi ban thanh pham
¢ bé mit sang;

Bude 8, can phing: st dung may can phéng, dai thép ferit ban thanh pham c6 bé
mit sang béng thu duoc & bude 7 duoe cip vao may can phing & tbe do 200 m/phut,
va luc can duge diéu chinh & 3.000 KN véi d6 gian dat la 6% dé thu duogc dai thép
ferit khong gi siéu mong c6 do sang bé mit GS > 600 GU, va d6 nham bé mit Ra <
0,02 um.

Phwong an thit hai

Phwong phap san xuat dai thép ferit khong gi siéu moéng c6 be mét sang bong,
bao goém cac budc:

Budc 1, chuan bi cac con lan gia cong tinh: trwde het cac con ldn cua may can

dwoc xt Iy bé mit c6 d6 nham bé mit Ra = 0,06 pm, va sau d6 st dung dai danh bong
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¢6 d6 min 20 pm dé danh béng trong thoi gian 15 phat véi ap lue danh bong 1a 0,6
MPa, dé thu dwoc con lin gia cong tinh c6 46 nham bé mit Ra = 0,03 pm;

Budce 2, can so bo: st dung may can ngudi cé chinh xéac 20 con lan, thép nguyén
liéu thd can nong khoéng gi c6 d6 day 2,9 mm duoc can dé thu duogc dai thép ferit
khong gi c6 46 day 0,9 mm, va do nham bé mit Ra= 0,5 pm, lyc can duge diéu chinh
& 5.500 KN, Iuc can kéo & 400 KN, téc d6 cén 1a 500 m/phit, téc d6 phun dau can Ia
300 L/phut, va nhiét &6 dau can 1a 43°C;

Budce 3, 0 bong: dai thép ferit khong gi thu duge tir bude 2 dwoc dwa vao 1o 1
bong dé 0 & tdc d6 di chuyén 70 m/phit, va ap suat cia khi bao vé bén trong 10 & béng
12 1.000 Pa, nhiét do cua vat liéu bén trong 16 1 bong la 850°C, va sau khi 4, duoc lam
lanh nhanh dé thu dwoc dai thép ferit khong gi ban thanh pham c6 bé mit sang bong;

Budc 4, can thir cip: st dung may can ngudi c6 chinh xac 20 con lan, trong d6
con lin cudi cing 13 con lin gia céng tinh da duwgc chuan bi & bude 1, va dai thép
khong gi c6 d6 day 0,9 mm thu duge & bude 3 dwoc can thanh dai thép ferit khong gi
¢6 do day 0,15 mm va d¢ nham bé mit Ra= 0,3 um, Irc can duoc diéu chinh ¢ 5.500
KN, luc can kéo & 300 KN, tdc d6 can la 400 m/pht, tde do phun dau can 1a 250
L/phut, va nhiét d6 dau can 1a 37°C;

Buéce 5, G béng: dai thép ferit khong gi thu duge ¢ bude 4 duge dwa vao 1o u
bong dé 0 véi téc d6 di chuyén 50 m/phat, va ap suit cia khi bao vé bén trong 10 @
bong dugce diéu chinh & 1.000 Pa, nhiét d6 ctia vat lidu bén trong 16 1 bong la 850°C,
va sau khi 1, dwoc lam lanh nhanh dé thu duoc dai thép ferit khong gi ban thanh pham

c6 bé madt sang bong;

Budc 6, can hoan thién: st dung may can ngudi c6 chinh xac 20 con ldn, trong dé
con lan cubi ciing 13 con lin gia cong tinh da dugc chuan bi 6 buée 1, dai thép khong
gi c6 @6 day 0,15 mm thu dugc & bude 5 duoc can thanh dai thép ferit khong gi c6 do
day 0,07 mmn va d6 nham bé m3t Ra = 0,05 pm, lre can dwoc diéu chinh & 2.500 KN,
Twe can kéo 14 200 KN, téc dd can 1a 250 m/phit, tbe d6 phun dau can 1a 200 L/phaut,
nhiét d6 dau céan la 32°C;

Budce 7, 0 béng: dai thép ferit khong gi thu duogc tir bude 6 dwge dua vao 16 u
bong dé u & téc do di chuyén 40 m/phit, va ap suat ctia khi bao vé bén trong 10 u béng

duoc diéu chinh & 800 - 1.200 Pa, nhiét 6 cta vat liéu bén trong 16 u béng 1a 820°C,
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va sau khi 0, dwoc lam lanh nhanh dé thu dwoc dai thép ferit khong gi ban thanh pham
c6 bé mit sang;

Budic 8, can phing: st dung may can phing, dai thép ferit ban thanh pham c6 bé
mit sang béng thu dwge & bude 7 dwge dwa vao may can phing & tbe d6 150 m/phit,
va luc can duoc diéu chinh & 2.000 KN véi d6 gidn dai 1a 5% dé thu dugc dai thép
ferit khong gi siéu mong ¢6 d6 sang bé mit GS > 600 GU, va d6 nham bé mit Ra <
0,02 um.

Phuong an 3

Phwrong phap san xuat dai thép ferit khéng gi siéu moéng c6 bé mit sang bong,

bao gom cac bude:

Buée 1, chuén bi cac con Iin gia céng tinh: cac con lin ciia may can dugc xtt Iy
bé mat c6 d6 nham bé mit Ra = 0,05 pm, va sau d6 st dung dai danh béng c¢6 dé min
20 pm dé danh béng trong thoi gian 10 phat véi ap luc danh béng la 0,5 MPa, thu

duge con lan gia cong tinh ¢6 d6 nham bé miit Ra= 10,02 pm;

Budc 2, can so bd: st dung st dung may can ngudi c6 chinh xac 20 con lan, thép
nguyén liéu thd can néng khong gi ¢6 d6 day 3,0 mm dwoc can dé thu dwoc dai thép
ferit khong gi c6 do day 1,0 mm, va 46 nham bé mit Ra = 0,6 pum, lue can dugc diéu
chinh & 5.000 KN, Iuc can kéo 12 300 KN, tdc d can 1a 400 m/phit, téc d6 phun dau
can 12 300 L/phit, va nhiét d6 dau can la 40°C;

Budce 3, i béng: dai thép ferit khong gi thu duoge tir bude 2 dwoc dwa vao 1o 1
bong dé i & tbe d6 di chuyén 60 m/phit, va ap suat ctia khi bao vé bén trong 10 t béng
12 800 Pa, nhiét o cta vat liéu bén trong 10 u bong 14 830°C, va sau khi 1, duoc lam

lanh nhanh dé thu duoc dai thép ferit khéng gi ban thanh pham c6 bé mit sang béng;

Budc 4, can thi cip: st dung may can ngudi c6 chinh xac 20 con lin, trong do
con lin cudi cing 13 con lin gia cong tinh di duoc chuén bi ¢ budc 1, va dai thép
khong gi ¢6 o day 1,0 mm thu duge & bude 3 duoc can thanh dai thép ferit khong gi
c6 d6 day 0,2 mm va do nham bé mit Ra =04 um, lwc can duoc diéu chinh & 4.000
KN, luc can kéo & 150 KN, tdc dd can la 300 m/phit, toc d6 phun dau can la 250
L/phit, va nhiét d6 dau can la 35°C;
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Bude 5, u bong: dai thép ferit khong gi thu dugce & bude 4 duge chuyén vio 16 4
bong dé v véi tde d6 di chuyén 40 m/phat, va ap suat cia khi bao vé bén trong 16 @
bong duogc diéu chinh & 800 Pa, nhiét ¢ cua vt lidu bén trong 16 u bong la 820°C, va
sau khi @, dwoc lam lanh nhanh dé thu dwoc dai thép ferit khong gi ban thanh phém co

bé mdt sang bong;

Budc 6, can hoan thién: stt dung may can ngudi ¢6 chinh xac 20 con lan, trong do
con 1in cudi cing 14 con lin gia c6ng tinh da dwgc chuan bi & bude 1, dai thép khong
gi c6 dd day 0,2 mm thu dugc & bude 5 duge can thanh dai thép ferit khong gi c6 do
day 0,1 mm va d¢ nham bé mit Ra = 0,06 um, luc can duoc diéu chinh & 2.000 KN,
luc can kéo & 100 KN, tdc d6 can 1a 200 m/phit, tdc d6 phun dau can 1a 200 L/phit,
nhiét 46 dau can 1a 30°C;

Budéc 7, 1 bong: dai thép ferit khong gi thu duogce tir bude 6 dwge dwa vao 10 1
bong dé u & toc do di chuyén 30 m/phuat, va ap suit cta khi bao vé bén trong 10 i bong
dwoc didu chinh & 800 Pa, nhiét d6 cua vat lidu bén trong 1o 1 béng 1a 800°C, va sau
khi 1, dwoc 1am lanh nhanh dé thu duoc dai thép ferit khong gi ban thanh pham c6 bé
mat sang;

Budc 8, can phing: sit dung may can phing, dai thép ferit ban thanh phém c6 bé
mit sang bong thu dwoc & bude 7 dwge cap vao may can phing & tbc d6 100 m/phit,
va luc can duoc didu chinh & 1.500 KN véi d6 gidn dai la 4% dé thu duoc dai thép
ferit khong gi siéu mong c6 dd sang bé mit GS > 600 GU, va d6 nham bé mit Ra <
0,02 um.

Dai thép ferit khong gi dwge san xuat theo phuong an thuc hién bén trén c6 céc

thong s6 k¥ thuat nhw sau:
Dung sa1 d6 day + 0,003 mm
Do khong dong déu < 0,8 mm/m
D6 uén cong < 0,5 mm/m
D6 sang bé mit GS > 600 GU

D6 nham bé mit Ra < 0,02 pm
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YEU CAUBAO HQ

1. Phuong phap san xuét dai thép ferit khong gi siéu moéng c6 bé mit sang bong,

phwrong phap bao gom:

buée 1, chuin bi con lin gia cong tinh: trede tién con lin gia cong clia may can
duge xu ly bé mat ¢6 dd nham bé mit Ra = 0,05 - 0,08 pm, sau d6 duge danh bong
béng dai danh béng c6 d6 min 20 pm dé thu dwoe con l3n gia cong tinh cé d6 nham bé
mdt Ra = 0,02 - 0,05 pm;

budc 2, can so cap: sit dung may can ngudi c¢6 chinh xac 20 con lin, thép nguyén
liéu thé can nong khong gi ¢6 do day 2,8 - 3,0 mm duoc can dé thu duoc dai thép ferit

khong gi c6 d¢ day ti 0,8 - 1,0 mm, va d6 nham bé mitRa=0,4 - 0,6 um;

bude 3, 0 bong: dai thép ferit khong gi thu dwoc tir bude 2 duge u trong 16 G bong
va sau d6 duge 1am lanh nhanh dé thu dwoc dai thép ferit khong gi ban thanh phém co

bé mdt sang bong;

budc 4, can thir cip: st dung méay can ngudi ¢é chinh xac 20 con lan, trong 46
con lin cudi cing 14 con lin gia céng tinh d& dwgc chuén bi & bude 1, va dai thép
khéng gi c¢6 d6 day 0,8 - 1,0 mm thu dugc & budc 3 duge can thanh dai thép fert
khong gi c6 d6 day 0,1 - 0,2 mm va dé nham bé mit Ra=0,2 - 0,4 pm, lre can duoc
didu chinh & 4.000 - 5.000 KN, lyc can kéo & 150 - 450 KN, tdc d6 céan 1a 300 - 500
m/phat, tbe d6 phun dau can 1a 250 L/phit, va nhiét &6 dau can la 35 - 40°C;

bude 5, 0 bong: dai thép ferit khong gi thu dwge & buée 4 dwgce u trong 10 G bong
va sau d6 dwgc lam lanh nhanh d8 thu dwoc dai thép ferit khéng gi ban thanh pham cé

bé mat sang bong;

budc 6, can hoan thién: st dung may can ngudi cé chinh xac 20 con lan, trong dé
con lin cudi ctng 12 con lin gia cong tinh d3 dwgc chuan bi & budce 1, dai thép khong
gi ¢6 do day 0,1 - 0,2 mm thu duge & bude 5 duoc can thanh dai thép fent khong gi c6
d6 day 0,05 - 0,1 mm va d6 nham bé mat Ra = 0,04 - 0,06 um;

bude 7, i bong: dai thép ferit khong gi thu duoc tr bude 6 dwoc 1 trong 10 1 bong
va sau d6 duoc 1am lanh nhanh @ thu dwgc dai thép ferit khéng gi ban thanh pham c6

bé mit sang bong;
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budc 8, can phing: st dung may cén phéing, dai thép ferit ban thanh pham c6 bé
mét sang bong thu duge & bude 7 duge can phang dé thu dwoc dai thép ferit khong gi

siéu mong c¢6 do sang bé mit GS > 600 GU, d6 nham bé mit Ra < 0,02 pm.

2. Phwong phap theo diém 1, trong d6 & buéc 1, ap luc danh béng 14 0,5 - 0,7 MPa, va
thoi gian danh bong 1a tir 10 dén 20 pht.

3. Phwong phép theo diém 1, trong d6 luc can & bude hai 1a 5.000 - 6.000 KN, Iuc can
kéo 1a 300 - 500 KN, téc dd can 1a 400 - 600 m/phut, téc d6 phun dau can 1a 300
L/phitt, va nhiét d6 dau can 1a 40 - 45°C.

4. Phuong phép theo didm 1, trong d6 tbc d6 di chuyén cuia dai thép ferit khong gi qua
10 @ béng & bude 3 1a 60 - 80 m/phut, va ap suat cia khi bao vé bén trong 16 1 bong la

800 - 1.200 Pa, nhiét d cia vat liéu bén trong 1o 1 bong la 830 - 880°C.

5. Phuong phép theo diém 1, trong d6 téc d¢ di chuyén cia dai thép ferit khong gi qua
10 1 bong & bude 5 1a 40 - 60 m/phat, ap suét ciia khi bio vé bén trong 16 t bong 1a 800
- 1.200 Pa, nhiét do cua vat liéu bén trong 10 G bong la tir 820 - 870°C.

6. Phuong phap theo diém 1, trong d6 luc can & bude 6 & 2.000 - 3.000 KN, luc can
kéo & 100 - 300 KN, tdc d6 can la 200 - 300 m/phut, téc d6 phun dau can 1a 200
L/phitt, nhiét d6 dau can 1a 30 - 35°C.

7. Phuong phéap theo diém 1, trong d6 tbc do di chuyén cia dai thép ferit khong gi qua
16 G bong ¢ bude 7 1a 30 - 50 m/phat, ap suét ctia khi bao vé bén trong 16 u bong 1a 800
- 1.200 Pa, nhiét d6 ctia vat liéu bén trong 16 1 bong la 800 - 850°C.

8. Phuong phép theo diém 1, trong d6 luc can ctia may céan phéng & 1.500 - 3.000 KN,
d6 gidn dai 1a 4% dén 6%, va toc d6 di chuyén cia dai thép ferit khong gi ban thanh
pham thu dwroe tir bude 7 1a 150 - 200 m/pht.
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