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(72) Phạm Anh Tuấn (VN).

(54) HỆ THỐNG CHIÊN CHÂN KHÔNG LIÊN TỤC
(57)  Sáng chế này đề xuất hệ thống chiên chân không liên tục có cơ cấu di chuyển gạt liệu 
bằng cụm xích đơn giản, cụm gia nhiệt luân chuyển dầu được bố trí bộ phận trao đổi nhiệt 
bên trong buồng dầu, cơ cấu nạp liệu gián đoạn bao gồm buồng chiên (1) có dạng bình 
hình trụ nằm ngang chịu áp suất gồm phần buồng chiên trên (1a) và phần buồng chiên dưới 
(1b), cơ cấu định lượng vận chuyển liệu gián đoạn và cơ cấu nạp liệu gián đoạn dùng để 
nạp gián đoạn nguyên liệu, cơ cấu di chuyển gạt liệu gồm cụm xích (15) được bố trí theo 
phương nằm ngang ở phía dưới của buồng chiên được dẫn động bằng động cơ, guồng vớt 
sản phẩm (17) quay đồng tốc và ngược chiều với chuyển động quay của cơ cấu di chuyển 
gạt liệu; cơ cấu xả liệu có cơ chế cân băng áp suất giữa bên trong và bên ngoài buồng 
chiên. Nhờ đó, hệ thống chiên chân không liên tục theo sáng chế có kết cấu đơn giản và cơ 
cấu trao đổi nhiệt bố trí bên trong buồng chiên, nên hệ thống chiên chân không liên tục 
theo sáng chế tạo ra sản phẩm chiên được rút ngắn quá trình chiên, ít gãy vỡ, dầu chiên ít 
giảm chất lượng trong quá trình chiên, nên chi phí sản xuất, vận hành, bảo dưỡng cho hệ 
thống thấp. Sáng chế còn đề xuất hệ thống điều khiển tự động dùng cho hệ thống chiên 
chân không liên tục được lập trình phần mềm, nên các cơ cấu chấp hành tự động hoạt động 
đồng bộ trong suốt quá trình chiên, từ khâu vận chuyển, định lượng (BT) và nạp liệu (V1, 
V2) đến thực hiện quá trình, các thông số của quá trình chiên được kiểm soát tự động gồm 
các thông số nhiệt độ, áp suất chân không và thời gian chiên, đảm bảo hệ thống hoạt động 
tin cậy và chất lượng sản phẩm ổn định và có thể sử dụng cho nhiều loại nguyên liệu khác 
nhau.
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