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(54) PHƯƠNG PHÁP VÀ THIẾT BỊ ĐỂ SẢN XUẤT TẤM KIM LOẠI NHIỀU LỚP 
MÀNG

(57)  Sáng chế đề xuất phương pháp và thiết bị để sản xuất tấm kim loại nhiều lớp màng. 
Phương pháp theo sáng chế bao gồm các bước: (1) gia nhiệt sơ bộ và xử lý nhúng tấm kim 
loại; (2) phủ nóng tấm kim loại bằng màng mỏng; (3) làm mát tấm kim loại; (4) ép tấm 
kim loại để làm khô; (5) gia nhiệt lại và xử lý bổ sung tấm kim loại. Phương pháp này có 
thể tạo ra tấm kim loại có màng mỏng phủ trên bề mặt của nó và dễ dàng kiểm soát độ dày 
của lớp nóng chảy của màng mỏng trong quá trình sản xuất, đặc biệt là kiểm soát chênh 
lệch giữa độ dày của các lớp nóng chảy ở hai phía; và đồng thời, phương pháp này có thể 
làm tăng tốc độ làm mát. Do đó, phương pháp này cải thiện tính năng của tấm kim loại 
nhiều lớp màng và làm tăng phạm vi ứng dụng của tấm kim loại nhiều lớp màng nhờ quy 
trình sản xuất thân thiện hơn với môi trường và mức tiêu thụ năng lượng thấp hơn, và cho 
phép tạo ra các ưu điểm có lợi về kinh tế và xã hội. Tấm kim loại nhiều lớp màng được tạo 
ra nhờ phương pháp này có thể được sử dụng để đóng gói thực phẩm và đồ uống. Thiết bị 
sản xuất tấm kim loại nhiều lớp màng có thể tạo ra tấm kim loại nhiều lớp màng bằng cách 
áp dụng phương pháp sản xuất tấm kim loại nhiều lớp màng như nêu trên. Thiết bị này bao 
gồm: cơ cấu gia nhiệt cảm ứng, trục lăn chuyển hướng (4), trục lăn dẫn hướng màng mỏng 
(6), trục lăn tạo nhiều lớp màng (7), cơ cấu làm mát (9), trục lăn ép và làm khô (12), cơ cấu 
gia nhiệt lại (14) và cơ cấu làm mát bằng không khí (15).
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