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(54) PHƯƠNG PHÁP ĐÚC THÉP LIÊN TỤC
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp đúc thép liên tục. Sợi được sản xuất trong đó thiên 
tích theo đường trục không đáng kể và do đó, có thể đáp ứng các yêu cầu khắt khe gần đây 
đối với chất lượng của các sản phẩm thép. Phương pháp theo sáng chế bao gồm bước sản 
xuất sợi. Bước sản xuất sợi bao gồm bước đổ thép nóng chảy vào khuôn của máy đúc liên 
tục và bước rút vỏ đã hóa rắn khỏi khuôn, vỏ đã hóa rắn là phần được hóa rắn của thép 
nóng chảy. Phương pháp bao gồm bước phủ từ trường tĩnh lên ít nhất một phần của một 
vùng của sợi, sợi trong máy đúc liên tục, vùng là vùng nơi phần rắn fs ở vị trí chính giữa 
theo độ dày của sợi trong phạm vi của công thức (1) dưới đây, từ trường tĩnh có cường độ 
từ trường lớn hơn hoặc bằng 0,15 T và theo hướng vuông góc với hướng trong đó sợi được 
rút, từ trường tĩnh được phủ với tỷ lệ thời gian phủ lớn hơn hoặc bằng 10%, tỷ lệ thời gian 
phủ được định ra bằng công thức (2) dưới đây.
     Tỷ lệ thời gian phủ (%) = (Khoảng thời gian trong quá trình mà từ trường tĩnh được phủ 
lên sợi (phút)) x 100/(Khoảng thời gian từ thời gian khi phần rắn ở vị trí giữa theo độ dày 
của sợi vượt quá 0 đến thời gian khi phần rắn đạt đến 0,3 (phút)) ...(2).
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