
(12) BẢN MÔ TẢ SÁNG CHẾ THUỘC BẰNG ĐỘC QUYỀN SÁNG CHẾ
(19) Cộng hòa xã hội chủ nghĩa Việt Nam (VN)

             CỤC SỞ HỮU TRÍ TUỆ
(11)

1-0034162

(51)7 C23C 2/26; C23C 8/16; C23C 28/00; 
C23C 2/06

(13)  B

(21) 1-2019-04443 (22) 17/01/2018
(86) PCT/JP2018/001153 17/01/2018 (87) WO2018/135518 26/07/2018
(30) 2017-006606 18/01/2017 JP
(45) 25/11/2022   416 (43) 25/10/2019   379A
(73) Nippon Steel Nisshin Co., Ltd. (JP)

4-1, Marunouchi 3-chome, Chiyoda-ku, Tokyo 1008366, Japan
(72) YAMAMOTO Masaki (JP); NAKANO Tadashi (JP); TAKAHASHI Ichiro (JP); 

NAKAMIZO Hiroyuki (JP); SATO Toshiaki (JP); KURISU Yoshinobu (JP); 
SAKURABA Yuuki (JP); YUKURA Yoshitaka (JP); OHTA Tsutomu (JP); 
KAJIMOTO Shinichi (JP); SUZUKI Noboru (JP); TSUCHIYAMA Masahiko (JP); 
MURAI Yuusuke (JP).

(74) Công ty Luật TNHH T&G (TGVN)

(54) PHƯƠNG PHÁP VÀ THIẾT BỊ ĐỂ SẢN XUẤT TẤM THÉP ĐƯỢC MẠ ĐEN
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp và thiết bị để sản xuất tấm thép được mạ đen bằng 
cách đưa tấm thép mạ Zn chứa Al và Mg nóng chảy đến tiếp xúc với hơi nước trong buồng 
kín, mà nhờ đó thu được lớp phủ được làm đen đồng đều và có bề ngoài cải thiện. Phương 
pháp sản xuất tấm thép mạ đen bằng cách đưa tấm thép mạ Zn chứa Al và Mg nóng chảy 
(1) đến tiếp xúc với hơi nước trong buồn kín (10), buồng kín (10) được tạo kết cấu sao cho 
hoặc tốc độ dòng của hơi nước mà được dẫn vào trong buồng kín (10) hoặc tốc độ dòng 
của hơi nước mà được xả ra khỏi buồng kín (10) được điều khiển một cách biến thiên, nhờ 
đó áp suất trong buồng kín (10) được duy trì ở trị số định trước, và hơi nước mà được dẫn 
vào trong buồng kín (10) và tấm thép mạ Zn chứa Al và Mg nóng chảy (1) được đưa đến 
tiếp xúc với nhau trong buồng kín (10) trong đó áp suất của nó có thể được duy trì ở trị số 
định trước.
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