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(54) THIẾT BỊ LÀM NGUỘI
(57)  Sáng chế đề cập đến thiết bị làm nguội làm nguội, bằng cách dùng không khí làm 
nguội, vật liệu vận chuyển dạng hạt có nhiệt độ cao trong khi vận chuyển vật liệu vận 
chuyển dạng hạt theo hướng vận chuyển. Thiết bị làm nguội này bao gồm: các đường ghi 
lò làm nguội được bố trí liền kề với nhau theo hướng chiều rộng vuông góc với hướng vận 
chuyển, các đường ghi lò làm nguội được tạo kết cấu để đỡ vật liệu vận chuyển dạng hạt 
qua lớp chết, mà được tạo ra bởi vật liệu chìm dạng hạt có nhiệt độ thấp hơn so với nhiệt 
độ của vật liệu vận chuyển dạng hạt, và di chuyển theo cách chuyển động qua lại theo 
hướng vận chuyển và hướng ngược lại với nó để vận chuyển vật liệu vận chuyển dạng hạt; 
và bộ phận chặn được bố trí bên trên ít nhất một đường trong số các đường ghi lò làm 
nguội và chìm trong lớp vật liệu vận chuyển dạng hạt, bộ phận chặn được tạo kết cấu để di 
chuyển theo hướng vận chuyển và hướng ngược lại tương đối với ít nhất một đường ghi lò 
làm nguội, và để chặn lại vật liệu vận chuyển dạng hạt khi ít nhất một đường ghi lò làm 
nguội di chuyển theo hướng ngược lại tương đối với bộ phận chặn. Bộ phận chặn được tạo 
kết cấu sao cho vật liệu vận chuyển dạng hạt di chuyển lên trên và vượt quá bộ phận chặn 
dễ dàng hơn khi ít nhất một đường ghi lò làm nguội di chuyển theo hướng vận chuyển 
tương đối với bộ phận chặn so với khi ít nhất một đường ghi lò làm nguội di chuyển theo 
hướng ngược lại tương đối với bộ phận chặn.
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