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SỬ DỤNG MÁY ĐÚC LIÊN TỤC

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất sản phẩm thép đúc liên tục bằng cách sử 
dụng máy đúc liên tục, trong đó có thể thu được sản phẩm thép đúc liên tục có các vết nứt 
bề mặt được giảm xuống mà không làm giảm năng suất, ngay cả sử dụng thép nóng chảy 
có hợp phần hóa học quy định. Phương pháp được bộc lộ bao gồm các bước: đưa thép 
nóng chảy vào làm nguội sơ cấp trong khuôn, thép nóng chảy chứa 0,13% khối lượng hoặc 
lớn hơn và 0,20% khối lượng hoặc nhỏ hơn là C và 0,50% khối lượng hoặc lớn hơn là Mn; 
rút thép đúc liên tục ra khỏi khuôn ở tốc độ rút là 1,0 m/phút hoặc cao hơn; và đưa thép 
đúc liên tục vào làm nguội thứ cấp bao gồm việc làm cho nhiệt độ bề mặt của thép đúc liên 
tục giảm xuống dưới điểm chuyển hóa Ar3 và sau đó tăng trở lại ở trên điểm chuyển hóa 
Ac3, trong đó khuôn được dao động trong các điều kiện dao động thỏa mãn thời gian dịch 
chuyển âm, Tn, là 0,08 giây hoặc lớn hơn và 0,20 giây hoặc nhỏ hơn và tỷ lệ thời gian dịch 
chuyển âm, RNS, là 0,30 hoặc lớn hơn và 0,38 hoặc nhỏ hơn, và trong đó thời gian từ khi 
thép đúc liên tục đi qua khuôn đến khi nhiệt độ bề mặt của thép đúc liên tục đạt đến điểm 
chuyển hóa Ar3 lớn hơn 60 giây.
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