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NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến tấm thép dùng làm băng tải có độ bền cao và khả năng chống 
phát triển khe nứt rất tốt. Sáng chế còn đề cập đến quy trình sản xuất tấm thép dùng làm 
băng tải bao gồm các bước: cán nóng tấm phôi thép có thành phần hóa học chứa C với 
lượng từ 0,60 đến 0,80%, Si với lượng nhỏ hơn hoặc bằng 1,0%, Mn với lượng từ 0,10 đến 
1,0%, P với lượng nhỏ hơn hoặc bằng 0,020%, S với lượng nhỏ hơn hoặc bằng 0,010%, Cr 
với lượng từ 0,1 đến 1,0%, V với lượng từ 0 đến 0,5%, Ti với lượng từ 0 đến 0,1%, Nb với 
lượng từ 0 đến 0,1%, và B với lượng từ 0 đến 0,01%, toàn bộ các lượng này đều tính theo 
% khối lượng, với lượng còn lại là Fe và các tạp chất không tránh được, trong điều kiện 
nhiệt độ cán nóng hoàn thiện từ 800 đến 900°C, tốc độ làm nguội trung bình từ khi cán 
hoàn thiện đến khi cuộn lại lớn hơn hoặc bằng 20°C/giây, và nhiệt độ khi cuộn lại từ 450 
đến 650°C; sau đó cán nguội mà không xử lý nhiệt sản phẩm đã được cán nóng với tổng 
mức độ nghiền khi cán lớn hơn hoặc bằng 40% và mức độ nghiền trong một hành trình là 
nhỏ hơn 12%; và tiếp đó xử lý hóa già sản phẩm đã được cán nguội trong khi duy trì nhiệt 
độ từ 200 đến 500°C trong khoảng thời gian từ 0,5 đến 30 giờ.
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