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(54) PHƯƠNG PHÁP NẠP NGUYÊN LIỆU THÔ VÀO LÒ CAO
(57)  Trong hoạt động lò cao trong đó lớp quặng được trộn than cốc và lớp than cốc được 
tạo ra trong lò cao, độ thấm khí thỏa mãn trong lò cao đạt được bằng cách điều chỉnh thích 
hợp tỷ lệ than cốc được trộn trong lớp quặng được trộn than cốc tương ứng với hàm lượng 
than cốc nhỏ trong than cốc dùng để tạo ra lớp than cốc. Sáng chế đề cập đến phương pháp 
nạp nguyên liệu thô vào lò cao, bao gồm bước tạo ra xen kẽ các lớp quặng được trộn than 
cốc và các lớp than cốc, bước sử dụng bộ cảm biến để đo kích cỡ hạt của than cốc dùng để 
tạo ra lớp than cốc mà được đặt trên thiết bị vận chuyển để vận chuyển than cốc đến lò cao 
để xác định tỷ lệ các hạt than cốc có trục nhỏ bằng hoặc nhỏ hơn trị số tùy ý nằm trong 
khoảng từ 5 mm đến 35 mm trong than cốc, bước thiết lập tỷ lệ than cốc được trộn trong 
nguyên liệu thô được trộn tương ứng với tỷ lệ đã xác định nhỏ hơn tỷ lệ than cốc được trộn 
trong nguyên liệu thô được trộn thỏa mãn điều kiện cơ bản mà được xác định là điều kiện 
trong đó than cốc dùng để tạo ra lớp than cốc không chứa các hạt than cốc có trục nhỏ là 
35 mm hoặc nhỏ hơn, và bước bổ sung lượng than cốc tương ứng với độ chênh lệch được 
tính toán bằng cách lấy tỷ lệ than cốc được trộn ở điều kiện cơ bản trừ đi tỷ lệ than cốc 
được trộn được thiết lập theo tỷ lệ đã nêu vào lượng than cốc mà dùng để tạo ra lớp than 
cốc.
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