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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT TẤM THÉP TRÁNG KẼM VÀ TẤM THÉP TRÁNG 
KẼM

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất tấm thép tráng kẽm có độ bền kéo TS ít 
nhất là 1450MPa và độ giãn dài toàn phần TE ít nhất là 17%, phương pháp này lần lượt 
bao gồm các bước: chuẩn bị tấm thép cán nguội làm bằng thép có thành phần hoá học bao 
gồm, tính theo % khối lượng: 0,34% ≤ C ≤ 0,45%, 1,50% ≤ Mn ≤ 2,30%, 1,50 ≤ Si ≤ 
2,40%, 0% < Cr ≤ 0,7%, 0% ≤ Mo ≤ 0,3%, 0,10% ≤ Al ≤ 0,7%, và tùy ý, 0% ≤ Nb ≤ 
0,05%, lượng còn lại là Fe và các tạp chất khó tránh khỏi, ủ tấm thép cán nguội này ở nhiệt 
độ ủ AT cao hơn điểm chuyển tiếp Ac3 của thép này, tôi tấm thép đã được ủ này bằng cách 
làm nguội nó xuống nhiệt độ tôi QT thấp hơn điểm chuyển tiếp Ms của thép này và nằm 
trong khoảng từ 150° đến 250°C, và nung lại tấm thép đã được tôi này tới nhiệt độ ram PT 
nằm trong khoảng từ 350°C đến 450°C và giữ tấm thép này ở nhiệt độ ram PT trong 
khoảng thời gian ram Pt ít nhất là 80 giây, và phủ tấm thép này bằng cách mạ điện, với 
nhiệt độ hợp kim hoá GAT nằm trong khoảng từ 470°C đến 520°C. Sáng chế cũng đề cập 
đến tấm thép tráng kẽm sản xuất được bởi phương pháp này.
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