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(54) PHƯƠNG PHÁP CẮT VÀ GIA CÔNG BẰNG LAZE, SẢN PHẨM ĐƯỢC CẮT 
VÀ GIA CÔNG BẰNG LAZE, PHƯƠNG PHÁP CẮT VÀ GIA CÔNG BẰNG 
NHIỆT, SẢN PHẨM ĐƯỢC CẮT VÀ GIA CÔNG BẰNG NHIỆT, TẤM THÉP 
ĐƯỢC XỬ LÝ BỀ MẶT, VÀ ĐẦU GIA CÔNG LAZE

(57)  Sáng chế đề cập đến sản phẩm được cắt và gia công bằng nhiệt sử dụng tấm thép 
được xử lý bề mặt có bề mặt tấm thép được phủ bằng kim loại mạ làm vật liệu thô và tấm 
thép được xử lý bề mặt có bề mặt tấm thép được phủ bằng kim loại mạ này. Phương pháp 
cắt và gia công bằng laze dùng cho tấm thép được mạ, khi chiếu chùm laze (LB) lên trên 
bề mặt trên cùng của tấm thép được mạ (W) và việc cắt và gia công bằng laze tấm thép 
này: kim loại chứa trong lớp mạ mà đã được làm nóng chảy và/hoặc được làm bay hơi 
bằng cách chiếu chùm laze (LB) được làm cho chảy lên bề mặt cắt của tấm thép được mạ 
(W) nhờ có khí bổ trợ mà được phun về phía các bộ phận gia công bằng laze; và kim loại 
chứa trong lớp mạ được phủ trên bề mặt cắt.
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