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(54) THÉP THẤM CACBON, PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT THÉP THẤM CACBON 
VÀ PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT CHI TIẾT BÁNH RĂNG

(57)  Sáng chế đề cập đến thép thấm cacbon thích hợp làm vật liệu thô dùng để sản xuất chi 
tiết kết cấu cơ học có độ bền mỏi do uốn quay và độ bền mỏi tạo rỗ cao với chi phí tương 
đối thấp và phương pháp sản xuất thép thấm cacbon. Thép thấm cacbon bao gồm hợp phần 
hóa học chứa C, Si, Mn, P, S, Cr, Mo, Al, N, và O theo % khối lượng theo mối quan hệ 
được xác định trước, có lượng dư là Fe và các tạp chất không thể tránh khỏi, trong đó √I ≤ 
80 (mà I biểu thị diện tích (μm2) của chất lẫn dựa trên oxit được đặt trong phần trung tâm 
mắt cá ở bề mặt rạn sau khi đưa thép thấm cacbon vào tôi và ram thấm cacbon và sau đó 
thực hiện thử nghiệm độ mỏi do uốn quay).
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