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(54) PHƯƠNG PHÁP ĐÚC THÉP LIÊN TỤC
(57)  Sáng chế đề cập đến các điều kiện cho sự ép nhẹ được xác định theo chiều dày của dải 
phôi tấm để ngăn ngừa sự phân tách ở trung tâm khỏi xảy ra trong dải thép do tốc độ nén 
không đủ hoặc các vết nứt bên trong khỏi xảy ra trong dải thép do tốc độ nén cao quá mức. 
Trong phương pháp đúc liên tục theo sáng chế, khi dải thép (10) có chiều dày từ 160mm 
đến 350mm và chiều rộng từ 1600mm đến 2400mm được đúc liên tục trong khi một miền 
của dải thép kéo dài từ thời điểm mà khi đó phần giữa theo chiều dày của dải thép có tỷ 
phần pha rắn là 0,1 đến thời điểm mà khi đó phần giữa theo chiều dày của dải thép có tỷ 
phần pha rắn tương đương với tỷ phần pha rắn giới hạn dòng chảy được nén trong vùng ép 
nhẹ (14) mà trong đó các cặp con lăn đỡ dải thép được bố trí, chiều dày dải thép (D), tỷ số 
giảm (Z) của vùng ép nhẹ, và tốc độ rút dải thép (V) thỏa mãn mối quan hệ được biểu diễn 
bởi biểu thức (1) và (2) dưới đây, mà α là hệ số chiều dày (không có thứ nguyên). Do là 
chiều dày (mm) của dải thép tiêu chuẩn ở vị trí ngay bên dưới khuôn, và β và γ là các hệ số 
được xác định theo chiều rộng W (mm) của dải thép:
          0,3/(V × α) < Z < 1,5/(V × α)... (1), và
          α = β × (D/Do) + γ ... (2).
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