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(54) CỤM CON LĂN BĂNG TẢI VÀ QUY TRÌNH SẢN XUẤT CỤM CON LĂN 
BĂNG TẢI ĐƯỢC SỬ DỤNG TRONG MÔI TRƯỜNG NHIỆT ĐỘ CAO

(57)  Sáng chế đề cập đến cụm con lăn băng tải (1) được sử dụng trong môi trường nhiệt độ 
cao bao gồm a) ống con lăn bằng gốm (2) có độ bền uốn ít nhất bằng 15 MPa và đường 
kính ngoài D và, b) phương tiện truyền mômen xoắn và nâng đỡ (3) có hình trụ thông 
thường và có trục dọc, bao gồm phần thân và, b1. phần đỡ bao gồm ít nhất một bề mặt đỡ 
hình trụ (10), và b2. phần nối bị biến dạng cơ học và đàn hồi, gồm ít nhất hai bề mặt nối 
riêng biệt, liên kết ma sát phương tiện truyền mômen xoắn và nâng đỡ (3) với ống con lăn 
bằng gốm (2), đặc trưng ở chỗ ít nhất một đầu của ống con lăn bằng gốm có lỗ ở giữa 
hướng trục có đường kính 10 mm ≤ d ≤ 3/4 D, tốt hơn là ≤ 1/3 D và độ sâu Dd ≥ 1,5 d và ở 
chỗ phương tiện truyền mômen xoắn và nâng đỡ (3) được đặt vào trong ít nhất lỗ đã nêu 
của ống con lăn bằng gốm (2). Sáng chế cũng đề cập đến quy trình sản xuất cụm con lăn 
băng tải này.
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