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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT VẬT LIỆU HỢP KIM ĐỒNG DÙNG LÀM CHI 
TIẾT Ô TÔ, CHI TIẾT ĐIỆN, ĐIỆN TỬ VÀ VẬT LIỆU HỢP KIM ĐỒNG ĐƯỢC 
SẢN XUẤT THEO PHƯƠNG PHÁP NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất vật liệu hợp kim đồng và hợp kim đồng 
dùng làm chi tiết ô tô và điện và điện tử. Vật liệu hợp kim đồng được sản xuất theo phương 
pháp của sáng chế thể hiện độ bền kéo, giới hạn đàn hồi, độ dẫn điện và khả năng uốn cao. 
Trong đó, phương pháp sản xuất vật liệu hợp kim đồng bao gồm: (a) nấu chảy các phối liệu 
và đúc thành thỏi từ các phối liệu, trong đó các phối liệu bao gồm niken (Ni) 1-4,0% trọng 
lượng, silic (Si) 0,1-1,0% trọng lượng, thiếc (Sn) 0,1-1,0% trọng lượng, lượng còn lại là 
đồng và tạp chất thường thấy, trong đó tạp chất thường thấy bao gồm một hoặc nhiều kim 
loại chuyển tiếp được lựa chọn từ nhóm bao gồm Ti, Co, Fe, Mn, Cr, Nb, V, Zr và Hf và 
chiếm không quá 1% trọng lượng tổng số; (b) đưa thỏi đúc thu được vào cán nóng ở nhiệt 
độ 750-1000°C trong 1-5 giờ; (c) đưa sản phẩm thu được vào cán nguội trung gian với 
mức độ cán lớn hơn 50%; (d) đưa sản phẩm thu được nhiệt luyện hóa lỏng tốc độ cao nhiệt 
độ cao ở nhiệt độ 780-1000°C trong 1-300 giây; (e) đưa sản phẩm thu được vào cán nguội 
lần cuối với mức độ cán 10-60% 10 lần hoặc ít hơn; (f) đưa sản phẩm thu được của bước 
trước hóa bền tiết pha ở 400-600°C trong 1-20 giờ; và (g) đưa sản phẩm được hóa bền tiết 
pha xử lý khử ứng suất ở 300-700°C trong 10-3000 giây.
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