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(54) TẤM THÉP DÙNG LÀM NẮP HỘP VÀ PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT TẤM 
THÉP NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến tấm thép dùng làm nắp hộp chứa, theo % khối lượng, C: nằm 
trong khoảng từ 0,020% đến 0,060%, Si: nằm trong khoảng từ 0,01% đến 0,05%, Mn: nằm 
trong khoảng từ 0,20% đến 0,60%, P: nằm trong khoảng từ 0,001% đến 0,100%, S: nằm 
trong khoảng từ 0,008% đến 0,020%, N: nằm trong khoảng từ 0,0130% đến 0,0190%, và 
Al: nằm trong khoảng từ 0,005% đến {-4,20 × N + 0,110}% (trong đó N trong công thức là 
hàm lượng N trong thép (theo % khối lượng)), mà trong đó, khi Mnf = Mn - 1,7 × S, Mnf 
là 0,30% hoặc lớn hơn và 0,58% hoặc nhỏ hơn; phần còn lại là Fe và các tạp chất không 
tránh được; và sau khi xử lý già hóa ở 210°C × 10 phút, giới hạn chảy dưới YP (N/mm2) và 
độ giãn dài điểm chảy YPEl (%) thỏa mãn YP ≥ 355, YPEl ≥ 2, YPEl ≥ (60/(YP - 355)) + 
2, và YP ≤ 4,09 × YPEl + 476. Sáng chế còn đề xuất phương pháp sản xuất tấm thép này.
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