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(54) THIẾT BỊ ĐIỀU CHỈNH PHAY ĐỂ GIA CÔNG BỀ MẶT CHỖ NỐI CỦA THÀNH 
ỐNG

(57)  Sáng chế đề cập đến thiết bị điều chỉnh phay để gia công các mặt thành ống. Thiết bị 
điều chỉnh phay này bao gồm khung đỡ, tấm che trên được bố trí ở đầu phía trên của khung 
đỡ và ray ngang, trong đó khung đỡ này được cấu thành từ trụ chống bên trái và trụ chống 
bên phải được bố trí các thiết bị nâng và ray ngang được nối với trụ chống bên trái và trụ 
chống bên phải qua các thiết bị nâng; dầm di động được bố trí trên ray ngang và được bố 
trí cơ cấu nâng di động, các máy phay được bố trí ở hai đầu của cơ cấu nâng di động, và xe 
ray được bố trí ở các đầu phía dưới của các máy phay và được sử dụng để chứa các phôi 
gia công thành ống được gia công máy. Bằng cách áp dụng kết cấu này, các máy phay 
được bố trí ở hai đầu của cơ cấu nâng di động và các con lăn ép được bố trí ở các đầu phía 
dưới các dụng cụ phay của các máy phay sao cho lượng phay có thể được điều chỉnh và 
được kiểm soát; các con lăn ép này ép chặt các phôi gia công trong quá trình hoạt động, 
bước phay được tiến hành cùng lúc, và các con lăn ép, các dụng cụ phay và dầm di động 
được giữ song song liên tục dưới sự điều khiển của cơ cấu nâng di động sao cho hiệu quả 
mà hai mặt của các phôi gia công nằm trên cùng một mặt phẳng có thể được đảm bảo và 
đạt được độ nhám và độ phẳng lý tưởng.
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