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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT VẬT ĐÚC BẰNG THÉP CÓ ĐỘ SẠCH CAO VÀ 
GÀU CHUYÊN

(57)  Sáng chế đề cập đến bước tách nổi các tạp chất in thép nóng chảy được thực hiện với 
mức độ xác định và hiệu suất tăng lên so với các phương pháp thông thường sử dụng gàu 
chuyên có thanh chặn bao gồm phần thành và phần dạng nhô ra kéo dài theo phương nằm 
ngang từ mép phía trên của phần thành.
     Sử dụng gàu chuyên (1) trong đó thanh chặn (7) bao gồm phần thành (8) kéo dài nhằm 
bao quanh vị trí nạp thép nóng chảy, phần dạng nhô ra (9) kéo dài theo phương nằm ngang 
từ mép phía trên của phần thành và ít nhất là một rãnh dạng hình chữ V (12) được đặt ở vị 
trí giữa vị trí nạp thép nóng chảy (5) và cửa xả thép nóng chảy (6), vật đúc bằng thép (14) 
được đúc một cách liên tục trong các điều kiện sao cho chiều cao (H) của bề mặt phía trên 
của thép nóng chảy trong gàu chuyên và lưu lượng dòng (Q) của thép nóng chảy được xả 
từ gàu rót vào gàu chuyên thỏa mãn biểu thức (1) dưới đây, trong đó (h) biểu thị chiều cao 
của thanh chặn, (S) biểu thị diện tích của lỗ phía trên của thanh chặn, (L) biểu thị khoảng 
cách giữa mép phía trước về phía vị trí nạp thép nóng chảy của phần dạng nhô và bề mặt 
về phía cạnh ngắn của gàu chuyên và (W) biểu thị khoảng cách giữa mép phía trước về 
phía vị trí nạp thép nóng chảy của phần dạng nhô và bề mặt về phía cạnh dài của gàu 
chuyên.
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