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(54) LÒ NUNG CHẢY
(57)  Sáng chế đề cập đến lò nung chảy có khả năng triệt tiêu quá trình oxy hóa các vật liệu 
nóng chảy và cải thiện chất lượng của các vật liệu nóng chảy. Như được thể hiện trên Fig. 
3, lò nung chảy (1) bao gồm phần nung chảy (2) mà vật liệu loại được cấp; bộ đốt (4) để 
nung chảy vật liệu kim loại trong phần nung chảy (2) thành vật liệu nóng chảy; phần gia 
nhiệt (5) mà nhận vật liệu nóng chảy từ phần nung chảy (2) để tăng nhiệt độ của vật liệu 
nóng chảy; phần điều chỉnh nhiệt độ (6) mà nhận vật liệu nóng chảy từ phần gia nhiệt (5) 
và lưu trữ vật liệu nóng chảy; bộ tách (7) mà tách phần gia nhiệt (5) và phần điều chỉnh 
nhiệt độ (6), trong đó phần dưới (70) của bộ tách (7) được nhúng chìm trong vật liệu nóng 
chảy để tạo hình, bên dưới bộ tách (7), lỗ hút (71) mà cho phép đưa vật liệu nóng chảy từ 
phần gia nhiệt (5) vào phần điều chỉnh nhiệt độ (6); bộ gia nhiệt chìm (10) trong đó ít nhất 
là một phần của bộ gia nhiệt chìm (10) được nhúng chìm trong vật liệu nóng chảy trong 
phần điều chỉnh nhiệt độ (6) nhờ đó gia nhiệt vật liệu nóng chảy; và đường dẫn khí vào 
(72) được tạo trong bộ tách (7), và đưa khí đốt từ bộ đốt (4) vào không gian ở phía trên vật 
liệu nóng chảy trong phần điều chỉnh nhiệt độ (6); trong đó bộ đốt (4) được kiểm soát để 
các khí đốt có một nồng độ oxy là 5% hoặc ít hơn.
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