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(54) PHƯƠNG PHÁP NẠP LIỆU VẬT LIỆU THÔ VÀO LÒ CAO
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp nạp liệu vật liệu thô vào lò cao mà có thể cải thiện 
khả năng phản ứng và giảm tỷ lệ chất khử trong lò cao. Phương pháp này bao gồm các 
bước; nạp liệu than cốc nằm trong khoảng từ 25 đến 80% khối lượng của tổng lượng than 
cốc cần được nạp liệu trong một lần nạp liệu vào lò cao để tạo ra lớp than cốc; và nạp liệu 
trên lớp than cốc, vât liệu thô hỗn hợp thu được bằng cách trộn than cốc còn lại với vật liệu 
quặng cần được nạp liệu trong một lần nạp liệu chứa các viên axit ở 10% khối lượng hoặc 
lớn hơn, trong hai mẻ sao cho than cốc được trộn trong mẻ thứ nhất có kích cỡ hạt nằm 
trong khoảng từ 15 đến 40 mm và mẻ thứ nhất được nạp liệu trong vùng mà bán kính cổ lò 
không có chiều nằm trong khoảng từ 0 đến 0,8, và vật liệu thô hỗn hợp còn lại được nạp 
liệu làm mẻ thứ hai trong vùng mà bán kính cổ lò không có chiều nằm trong khoảng từ 0,6 
đến 1,0.
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