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(54) MÁY DỆT KIM CÓ RÃNH DẪN HƯỚNG VÀ CHI TIẾT DỆT KIM ĐƯỢC DẪN 
HƯỚNG TRONG RÃNH DẪN HƯỚNG NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến máy dệt kim có rãnh dẫn hướng và chi tiết dệt kim được dẫn 
hướng trong rãnh dẫn hướng này, trong đó chi tiết dệt kim được tiếp nhận và được dẫn 
hướng sao cho có thể di chuyển trong rãnh dẫn hướng theo cách gần như khớp vừa. Hơn 
nữa, chi tiết dệt kim (3) ít nhất trên một trong số các mặt bên chi tiết dệt kim (3a, 3b) của 
nó mà khi nhìn trên mặt cắt ngang là đối diện nhau, và/hoặc rãnh dẫn hướng (4) trên ít nhất 
một trong số các thành bên rãnh (4a, 4b) đối mặt với các mặt bên chi tiết dệt kim (3a, 3b), 
khi nhìn trong mỗi trường hợp trong trạng thái sản xuất hoặc trong trạng thái chế tạo và 
trạng thái ban đầu, lần lượt, ít nhất trong các vùng được tạo kết cấu để có cấu trúc bề mặt, 
trong đó cấu trúc bề mặt này có vô số các phần lồi cách nhau một khoảng (1) được bố trí 
và được tạo kết cấu sao cho các phần lồi (1) này khi vận hành đè theo dạng điểm và/hoặc 
dạng thẳng lên vùng đối mặt tương ứng của các mặt bên chi tiết dệt kim (3a, 3b) và/hoặc 
của các thành bên rãnh (4a, 4b), và trong đó cấu trúc bề mặt này còn có vô số các phần lõm 
cách nhau một khoảng (2) được tạo kết cấu và được bố trí sao cho các phần lõm (2) này 
cấu thành các phần chứa chất bôi trơn cách rửa một khoảng trong đó phần chất bôi trơn, cụ 
thể là dầu bôi trơn, được hợp nhất trong rãnh dẫn hướng (4) được tiếp nhận, và nhờ đó, khi 
vận hành tạo thành màng bôi trơn trong vùng giữa các mặt bên chi tiết dệt kim (3a, 3b) và 
các thành bên rãnh (4a, 4b). Được đề xuất theo sáng chế rằng cấu trúc bề mặt theo DIN EN 
ISO 4287 có tỷ lệ vật liệu (Rmr) bằng 50% ở chiều cao mặt cắt (c) nằm trong khoảng từ 
0,4μm đến 3μm, tốt hơn nếu chỉ ở chiều cao mặt cắt (c) nằm trong khoảng từ 0,6μm đến 
1,6μm.
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