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(54) QUY TRÌNH SẢN XUẤT HẠT XỐP POLYURETAN DẺO NHIỆT
(57)  Sáng chế đề cập đến quy trình sản xuất hạt xốp polyuretan dẻo nhiệt bao gồm các 
bước:
     a) làm nóng chảy polyuretan dẻo nhiệt trong máy ép đùn thứ nhất E1,
     b) bơm chất tạo bọt dạng khí vào máy ép đùn thứ hai E2,
     c) tẩm chất tạo bọt dạng khí đồng đều vào khối nóng chảy polyuretan dẻo nhiệt trong 
máy ép đùn thứ ba E3, và
     d) ép đùn khối nóng chảy polyuretan dẻo nhiệt đã được tẩm qua khuôn đĩa và tạo hạt 
khối nóng chảy này trong thiết bị tạo hạt dưới nước trong điều kiện nhiệt độ và áp suất để 
tạo thành hạt xốp polyuretan dẻo nhiệt.
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