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(54) PHƯƠNG PHÁP LÀM SẠCH BỀ MẶT CON LĂN ĐÚC LIÊN TỤC ĐAI MỎNG 
BẰNG CẶP CON LĂN

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp làm sạch bề mặt của con lăn đúc liên tục đai mỏng 
bằng cặp con lăn, mỗi con lăn đúc của máy đúc liên tục đai mỏng bằng cặp con lăn sử dụng 
hai con lăn chổi được bố trí ở phía trên và phía dưới để làm sạch bề mặt của nó, trong đó 
chiều quay của ít nhất một con lăn chổi là tương tự như chiều quay của con lăn đúc, tốc độ 
tuyến tính của con lăn đúc là không đổi và lớn hơn tốc độ quay của con lăn đúc, và thiết bị 
làm sạch bề mặt con lăn điều khiển khoảng cách hoặc áp lực giữa các con lăn chổi và con 
lăn đúc bằng thiết bị điều khiển vị trí lắp cố định trên đế tựa của con lăn đúc, và điều khiển 
mức dát phẳng nằm trong khoảng từ 1 lần đến 10 lần chiều sâu lõm trung bình của mặt con 
lăn đúc sau khi đã được quét, để đảm bảo hiệu quả làm sạch của bề mặt con lăn. Quy trình 
đúc liên tục đai mỏng bằng cặp con lăn theo sáng chế có thể cải thiện hiệu quả làm sạch 
của con lăn đúc liên tục đai mỏng, tạo ra hệ số dẫn nhiệt của bề mặt con lăn là đồng nhất 
và tăng chất lượng đai đúc.
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