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(54) PHƯƠNG PHÁP TINH LUYỆN THÉP NÓNG CHẢY TRONG THIẾT BỊ KHỬ 
KHÍ CHÂN KHÔNG

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp tinh luyện sử dụng thiết bị khử khí chân không 
trong đó bột như quặng mangan và chất khử lưu huỳnh có nguồn gốc từ CaO được làm 
nóng bằng ngọn lửa được tạo ra ở phần đầu của ống thổi từ đỉnh và do đó được đấy vào 
thép nóng chảy, hiệu suất bổ sung bột và hiệu quả truyền nhiệt được tăng cường. Phương 
pháp tinh luyện thép nóng chảy theo sáng chế bao gồm bước đẩy bột vào thép nóng chảy 
(3) trong khi làm nóng bột bằng ngọn lửa được tạo ra bởi sự đốt cháy của khí hydrocacbon 
ở phần đầu của ống thổi từ đỉnh (13). Chiều cao ống nhỏ của ống thổi từ đỉnh (khoảng cách 
giữa bề mặt bể tĩnh của thép nóng chảy và phần đầu của ống nhỏ) được điều chỉnh nằm 
trong khoảng từ 1,0 đến 7,0 m, và áp suất động P của dòng tia được phun từ ống thổi từ 
đỉnh được tính từ phương trình (1) dưới đây được điều chỉnh đến 20,0 kPa hoặc lớn hơn và 
100,0 kPa hoặc nhỏ hơn. P = × U2/2 ••• (1) trong đó P là áp suất động (kPa) của dòng tia 
ở đầu ra của ống thổi từ đỉnh,  là mật độ (kg/Nm3) của dòng tia, và U là tốc độ (m/giây) 
của dòng tia ở đầu ra của ống thổi từ đỉnh.
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