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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT TẤM THÉP KỸ THUẬT ĐIỆN KHÔNG ĐƯỢC 
ĐỊNH HƯỚNG

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất tấm thép kỹ thuật điện không được định 
hướng bằng cách cán nóng phôi thép chứa C: không lớn hơn 0,0050%, Si: không lớn hơn 
5,0%, Mn: không lớn hơn 3,0%, P: không lớn hơn 0,2%, S: không lớn hơn 0,005%, Al: 
không lớn hơn 3,0%, N: không lớn hơn 0,005%, Ni: không lớn hơn 3,0%, Cr: không lớn 
hơn 5,0%, Ti: không lớn hơn 0,005%, Nb: không lớn hơn 0,005%, B: không lớn hơn 
0,005% và O: không lớn hơn 0,005% theo% khối lượng và đưa tấm thép vào ủ băng nóng, 
nếu cần, và tiếp theo là cán nguội và ủ hoàn thiện, trong đó bước làm nóng trong quá trình 
ủ hoàn thiện được thực hiện thành hai giai đoạn là thực hiện làm nóng cảm ứng và sau đó 
làm nóng bức xạ và bước làm nóng cảm ứng được thực hiện đến nhiệt độ không nhỏ hơn 
720°C ở tốc độ làm nóng trung bình không nhỏ hơn 50°C/giây nằm trong khoảng từ 600°C 
đến 700°C và thời gian từ cuối bước làm nóng cảm ứng đến khi bắt đầu bước làm nóng 
bức xạ được thiết lập không lớn hơn 8 giây, nhờ đó mật độ từ thông cao có thể thu được ổn 
định.
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