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(57)  Sáng chế đề cập đến tấm thép dùng làm nắp chai mà có khả năng tạo hình cao và có 
thể giải quyết các vấn đề như hình dạng nắp chai có khuyết tật và khả năng chịu áp lực 
không đủ và đề cập đến phương pháp sản xuất tấm thép dùng làm nắp chai và nắp chai 
được tạo hình bằng cách sử dụng tấm thép này. Tấm thép dùng làm nắp chai chứa C: 
0,0005 đến 0,0050%, Si: 0,020% hoặc nhỏ hơn, Mn: 0,10 đến 0,60%, P: 0,020% hoặc nhỏ 
hơn, S: 0,020% hoặc nhỏ hơn, Al: 0,01 đến 0,10%, N: 0,0050% hoặc nhỏ hơn, và Nb: 
0,010 đến 0,050%, phần còn lại là Fe và các tạp chất không tránh được. Tấm thép có trị số 
r trung bình là 1,30 hoặc lớn hơn và giới hạn chảy (YP-Yield Point) là 450 MPa hoặc lớn 
hơn và 650 MPa hoặc nhỏ hơn. Tấm thép dùng cho nắp chai thu được bằng cách: cán nóng 
phôi thép ở nhiệt độ gia nhiệt lại phôi là 1150°C hoặc cao hơn và nhiệt độ hoàn thiện là 
870°C hoặc cao hơn; cuộn tấm thép đã được cán nóng ở nhiệt độ cuộn là 600°C hoặc cao 
hơn; tiến hành tẩy gỉ; sau đó cán nguội sơ cấp; ủ ở nhiệt độ ủ là nhiệt độ tái kết tinh hoặc 
lớn hơn và 790°C hoặc thấp hơn; và sau đó tiến hành cán nguội thứ cấp ở tỷ lệ giảm độ dày 
do cán là 10% hoặc lớn hơn và 50% hoặc nhỏ hơn.
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