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(54) CON LĂN LÒ NUNG VÀ PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT CON LĂN LÒ NUNG
(57)  Sáng chế đề cập đến con lăn lò nung (10) bao gồm trục lăn nền (20), lớp phủ phun 
nhiệt (21) được tạo ra trên trục lăn nền (20), và lớp phủ biến đổi (22) được tạo ra trên lớp 
phủ phun nhiệt (21). Lớp phủ biến đổi (22) được tạo ra bằng cách biến đổi một phần hoặc 
toàn bộ bề mặt của lớp phủ phun nhiệt (21) bằng cách làm nóng chảy và hóa rắn lớp phủ 
phun nhiệt (21) bằng cách chiếu một phần hoặc toàn bộ bề mặt của lớp phủ phun nhiệt (21) 
bằng chùm năng lượng. Độ dày của lớp phủ biến đổi (22) nằm trong khoảng từ 2 đến 20 
μm, và độ cứng Vickers HV của lớp phủ biến đổi (22) lớn hơn từ 1,2 đến 1,4 lần so với độ 
cứng Vickers HV của lớp phủ phun nhiệt (21).
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