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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT DẢI THÉP
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất dải thép mà khác biệt ở chỗ dải thép được 
mạ nhúng nóng và dải thép cán nguội được sản xuất bằng cách sử dụng thiết bị sản xuất (1) 
có lò ủ liên tục (2), đầu phun (6) được nối đến lò ủ liên tục (2), cơ cấu dạng tấm bịt kín 
kiểu tiếp xúc (10) và cơ cấu cán bịt kín kiểu không tiếp xúc (20) được bố trí trên phía lối 
vào của đầu phun (6) dọc theo hướng chuyển của dải thép S theo thứ tự này, bể mạ nhúng 
nóng (5) có thể di chuyển, và con lăn chìm ngâm trong bể (31) được tạo kết cấu để chuyển 
hướng đường đi của dải thép S sau khi đi qua đầu phun (6); và thiết bị sản xuất (1) bao 
gồm bộ sản xuất dải thép được mạ nhúng nóng được tạo kết cấu để tạo ra dải thép được mạ 
nhúng nóng bằng cách đưa dải thép S được ủ liên tục trong lò ủ liên tục (2) vào trong bể 
mạ nhúng nóng (5), và bộ sản xuất dải thép cán nguội được tạo kết cấu để tạo ra dải thép 
cán nguội bằng cách chuyển dải thép S được ủ liên tục trong lò ủ liên tục (2) mà không làm 
dải thép S đi qua bể mạ nhúng nóng (5), sử dụng con lăn hướng dòng được bố trí ở vị trí 
của con lăn chìm ngâm trong bể (31), thiết bị sản xuất (1) có khả năng chuyển đổi giữa bộ 
sản xuất dải thép được mạ nhúng nóng và bộ sản xuất dải thép cán nguội. Sáng chế cũng đề 
cập đến dải thép được sản xuất bằng cách sử dụng phương pháp sản xuất dải thép này.
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