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(54) THIẾT BỊ ĐÚC ÁP LỰC
(57)  Sáng chế đề xuất thiết bị đúc áp lực cho phép làm tăng đường kính đậu rót, và hóa 
cứng và cắt nhựa nóng chảy bên trong đậu rót trong một khoảng thời gian ngắn trong thiết 
bị đúc áp lực bao gồm khoang thứ nhất, khoang thứ hai, và đậu rót nối thông với các 
khoang này. Thiết bị đúc áp lực (10) bao gồm khuôn thứ nhất (16) và khuôn thứ hai (24) 
được bố trí hướng vào nhau và có thể dịch chuyển lại gần nhau và ra xa nhau; và khuôn 
giữa (20) được bố trí giữa khuôn thứ nhất (16) và khuôn thứ hai (24). Ở trạng thái đóng 
khuôn, vật liệu nóng chảy được điền đầy vào trong khoang thứ nhất (202a) được tạo ra 
giữa khuôn thứ nhất (16) và khuôn giữa (20); khoang thứ hai (202b) được tạo ra giữa 
khuôn thứ hai (24) và khuôn giữa (20); và đậu rót (204) nằm bên trong khuôn giữa (20) và 
nối thông với khoang thứ nhất (202a) và khoang thứ hai (202b). Khuôn giữa (20) có đậu 
rót (204) ở bên trong và các phần đúc đậu rót (38) và (40) có thể dịch chuyển theo hướng 
mở khuôn. Các phần đúc đậu rót (38) và (40) được làm bằng vật liệu có độ dẫn nhiệt cao 
hơn độ dẫn nhiệt của vật liệu làm khuôn thứ nhất (16) và khuôn thứ hai (24).
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