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(54) PHƯƠNG PHÁP CHẾ TẠO TRỤC THÉP CHỊU LỰC UỐN VÀ LỰC XOẮN LỚN
(57)   Giải pháp hữu ích đề xuất phương pháp chế tạo trục thép chịu lực uốn và xoắn lớn 
bao gồm các bước: xếp các thanh thép chế tạo dạng tròn có hàm lượng các bon và hợp kim 
trung bình thành một bó, trong đó các thanh thép có đường kính lớn hơn nằm bên trong, 
các thanh thép có đường kính nhỏ dần ra mặt ngoài của bó thép; hàn phủ đầy vào các khe 
xen kẽ giữa các thanh thép; gia công nhiệt bó thép sau khi hàn phủ đầy để khử ứng lực (ủ 
thường hóa); tiện thô bó thép sau khi đã gia công nhiệt; tôi, ram bó thép sau khi đã tiện thô 
để tăng độ cứng và khả năng chịu mài mòn; tiện tinh và mài bó thép để thu được trục thép 
đạt tiêu chuẩn theo yêu cầu. Phương pháp chế tạo trục thép chịu lực uốn và xoắn lớn theo 
đề xuất của giải pháp hữu ích khác biệt ở chỗ trục thép có độ bền uốn và xoắn cao, trục nhỏ 
chịu được lực lớn không bị uốn cong và gãy nứt trong quá trình sử dụng, đặc biệt ứng dụng 
đối với thiết bị có trục chịu lực uốn và xoắn cao như máy uốn, máy cuốn thép tấm, thép 
định hình, máy tiện cụt, máy nắn dầm I.
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