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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT TẤM THÉP MẠ THIẾC BẰNG ĐIỆN
(57)  Sáng chế đề xuất phương pháp sản xuất tấm thép mạ thiếc bằng điện, phương pháp 
này điều khiển nhiệt độ nước làm nguội trong bể làm lạnh đột ngột bằng cách cấp nước 
làm nguội bổ sung vào bể làm lạnh đột ngột một lượng nước W (m3/giờ) thỏa mãn các 
Biểu thức (1) và (2) dưới đây trong lúc tôi sau khi tái đông kết trong dây chuyền mạ thiếc 
bằng điện liên tục: W = K x EI/∆T + C ... (1), và ∆T = T - Tcw ... (2), trong đó E là điện áp 
(V) trong lúc tái đông kết, I là dòng điện (kA) trong lúc tái đông kết, T là nhiệt độ (0C) của 
nước làm nguội trong bể làm lạnh đột ngột, Tcw là nhiệt độ (0C) của nước làm nguội bổ 
sung, K là hằng số được xác định bởi lượng nhiệt bị tiêu tán từ tấm thép trước khi tôi, và C 
là hằng số được xác định bởi lượng nhiệt bị tiêu tán từ bể làm lạnh đột ngột và lượng nhiệt 
tỏa ra khỏi tấm thép. Với phương pháp sản xuất này, sự hình thành sự biến màu tôi xuất 
hiện do sự dao động nhiệt độ nước làm nguội khi điều kiện sản xuất đối tấm thép được mạ 
thiếc bị thay đổi có thể được ngăn chặn.
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