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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT SẢN PHẨM ĐƯỢC TẠO LIÊN KẾT BẰNG 
KHUẾCH TÁN CỦA THÉP KHÔNG GỈ

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất sản phẩm được tạo liên kết bằng khuếch 
tán của thép không gỉ bao gồm bước cho các vật liệu bằng thép không gỉ tiếp xúc trực tiếp 
với nhau để làm đồng nhất các vật liệu này bằng cách tạo liên kết bằng khuếch tán, trong 
đó ít nhất một trong số các vật liệu bằng thép không gỉ cần được cho tiếp xúc là thép hai 
pha có nhiệt độ bắt đầu chuyển pha austenit Ac1 nằm trong khoảng từ 650 đến 950°C trong 
suốt quá trình tăng nhiệt độ và có vùng nhiệt độ hai pha austenit + ferit bằng 880°C hoặc 
cao hơn, và sự tạo liên kết bằng khuếch tán được thực hiện trong điều kiện áp lực bề mặt 
tiếp xúc bằng 1,0MPa hoặc nhỏ hơn và nhiệt độ nung nằm trong khoảng từ 880 đến 
1080°C trong khi đồng thời diễn ra sự di chuyển ranh giới hạt do pha ferit trong thép hai 
pha bị chuyển thành pha austenit.
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