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(54) CHI TIẾT THÉP ĐƯỢC TĂNG CỨNG BẰNG CÁCH ÉP, QUY TRÌNH SẢN 
XUẤT NÓ VÀ QUY TRÌNH SẢN XUẤT CHI TIẾT THÉP HÀN BẰNG LAZE ĐÃ 
ĐƯỢC TĂNG CỨNG BẰNG CÁCH ÉP

(57)  Sáng chế đề xuất chi tiết thép được tăng cứng bằng cách ép, trong đó thành phần hoá 
học của thép, tính theo khối lượng, bao gồm: 0,062% ≤ C ≤ 0,095%, 1,4% ≤ Mn ≤ 1,9%, 
0,2% ≤ Si ≤ 0,5%, 0,020% ≤ Al ≤ 0,070%, 0,02% ≤ Cr ≤ 0,1%, trong đó: 1,5% 
≤(C+Mn+Si+Cr) ≤ 2,7%, 0,040% ≤ Nb ≤ 0,060%, 3,4 x N ≤Ti ≤ 8 x N, trong đó: 0,044% ≤ 
(Nb + Ti) ≤0,090%, 0,0005 ≤ B ≤ 0,004%, 0,001% ≤N ≤ 0,009%, 0,0005% ≤ S ≤ 0,003%, 
0,001% ≤ P ≤ 0,020%, tùy ý: 0,0001% ≤ Ca ≤0,003%, phần còn lại là Fe và các tạp chất 
không thể tránh khỏi, và trong đó vi cấu trúc, chiếm phần lớn trong chi tiết này, trong các 
phần bề mặt bao gồm: dưới 40% bainit, dưới 5% austenit, dưới 5% ferit, phần còn lại là 
mactensit, mactensit này bao gồm mactensit mới và mactensit tự ram. Quy trình sản xuất 
chi tiết thép được tăng cứng bằng cách ép và quy trình sản xuất chi tiết thép hàn bằng laze 
đã được tăng cứng bằng cách ép cũng được đề xuất.
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