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(54) QUY TRÌNH XỬ LÝ LỚP PHUN PHỦ NHIỆT BẰNG PHƯƠNG PHÁP THẨM 
THẤU VỚI PTFE TRONG ĐIỀU KIỆN CÓ RUNG SIÊU ÂM

(57)  Sáng chế đề cập đến quy trình xử lý để làm tăng độ bền chịu ăn mòn và chịu mài mòn 
đối với lớp phun phủ nhiệt bằng phương pháp thẩm thấu với dung dịch polytetrafloetylen 
(PTFE) trong điều kiện có rung siêu âm. Quy trình này bao gồm các bước: chuẩn bị hỗn 
hợp PTFE bằng cách phân tán các hạt PTFE kích thước nano trong nước khử ion và chất 
trợ phân tán; khuấy trộn hỗn hợp thu được để PTFE được phân tán đồng đều; xử lý thẩm 
thấu lớp phun phủ nhiệt với PTFE bằng cách ngâm mẫu đã có lớp phun phủ nhiệt trong bể 
rung siêu âm sao cho mẫu đã có lớp phủ được nhúng ngập hoàn toàn trong hỗn hợp PTFE 
với điều kiện nhiệt độ thường; xử lý nhiệt cho bề mặt mẫu sau khi đã được thẩm thấu với 
PTFE; kiểm tra bề mặt lớp phủ sau khi được xử lý thẩm thấu để đảm bảo bề mặt lớp phủ 
có sự đồng đều, PTFE trên bề mặt lớp phủ trong suốt, không bị vón cục; và kiểm tra các 
tính chất của lớp phủ trên mẫu sau khi xử lý bao gồm: độ xốp, khả năng thẩm thấu của 
PTFE, và độ bền chịu mài mòn và chịu ăn mòn.
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