
(12) BẢN MÔ TẢ SÁNG CHẾ THUỘC BẰNG ĐỘC QUYỀN SÁNG CHẾ
(19) Cộng hòa xã hội chủ nghĩa Việt Nam (VN)

             CỤC SỞ HỮU TRÍ TUỆ
(11)

1-0031120

(51)7
C23C 2/06; C22C 21/10; C23C 2/02; 
C23C 2/40; C23C 2/12; C23C 2/28; 
C22C 18/04

(13)  B

(21) 1-2015-02816 (22) 24/01/2014
(86) PCT/JP2014/000365 24/01/2014 (87) WO 2014/119268 A1 07/08/2014
(30) 2013-017649 31/01/2013 JP
(45) 25/02/2022   407 (43) 25/11/2015   332A
(73) 1. JFE Galvanizing & Coating Co., Ltd. (JP)

11-2, Osaki 1-chome, Shinagawa-ku, Tokyo 1410032, JP
2. JFE Steel Corporation (JP)
2-3, Uchisaiwai-cho 2-chome, Chiyoda-ku, Tokyo 100-0011, Japan

(72) OOI, Toshihiko (JP); OKUMA, Toshiyuki (JP); FURUTA, Akihiko (JP); YOSHIDA, 
Masahiro (JP); MATSUZAKI, Akira (JP); ANDO, Satoru (JP).

(74) Công ty Cổ phần Sở hữu công nghiệp INVESTIP (INVESTIP)

(54) TẤM THÉP MẠ HỢP KIM AL-ZN NHÚNG NÓNG VÀ PHƯƠNG PHÁP SẢN 
XUẤT TẤM THÉP NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến tấm thép mạ hợp kim Al-Zn nhúng nóng có tính chống ăn mòn 
tốt trên các phần phẳng cũng như khả năng gia công tốt và do đó có tính chống ăn mòn ưu 
việt ở các phần được gia công. Theo sáng chế, lớp phía trên của lớp mạ nhúng nóng có 
thành phần chứa Al với lượng nằm trong khoảng từ 20% khối lượng đến 95% khối lượng, 
Si với lượng bằng 10% hàm lượng Al hoặc ít hơn, ít nhất một trong số các chất Ca và Mg, 
tổng hàm lượng Ca và Mg nằm trong khoảng từ 0,01% khối lượng đến 10% khối lượng, và 
phần còn lại bao gồm Zn và tạp chất không tránh được, và độ cứng Vickers trung bình của 
lớp mạ nhúng nóng nằm trong khoảng từ 50Hv đến 100Hv.
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CVH140
Textbox
Hơn nữa, Si hạn chế sự tăng lớp hợp kim trung gian được tạo thành ở mặt
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