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(54) PHƯƠNG PHÁP LUYỆN THÉP TRONG LÒ CHUYỂN
(57)  Sáng chế đề xuất phương pháp luyện thép để tăng cường hiệu quả của bước khử silic 
và bước khử phốtpho của sắt nóng chảy bằng lượng nhỏ dung môi chất trợ dung để giảm 
chi phí sản xuất của gang có hàm lượng phốtpho thấp và hạn chế tối đa chi phí xử lý khử 
cacbon. Sắt nóng chảy được nạp vào lò chuyển thứ nhất để thực hiện khử silic, và bước 
loại bỏ xỉ trung gian được thực hiện để loại bỏ một phần xỉ sau bước khử silic và giữ xỉ còn 
lại cùng với sắt nóng chảy trong lò chuyển, và oxy để tinh chế và bột chứa dung môi chất 
trợ dung đá vôi hoặc khí nhiên liệu và khí đốt còn được thổi thông qua ống cấp có chức 
năng đầu đốt lên trên bề mặt bể sắt nóng chảy giữ lại trong lò chuyển sau bước khử silic để 
thực hiện khử phốtpho của sắt nóng chảy, và sắt nóng chảy sau khi khử phốtpho được rót 
ra trong khi giữ lại ít nhất một phần xỉ sau bước khử phốtpho trong lò chuyển, và sắt nóng 
chảy được rót ra sau bước khử phốtpho được truyền tới lò chuyển khác và trải qua xử lý 
khử cacbon.
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