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(54) TẤM THÉP PHỦ KẼM HOẶC HỢP KIM KẼM CÓ MÀNG XỬ LÝ BỀ MẶT, VÀ 
PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT TẤM THÉP NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến tấm thép phủ kẽm hoặc hợp kim kẽm có màng xử lý bề mặt có: 
(1) đặc tính chống biến màu tối ưu việt sau khi là cứng như tạo hình bằng cách ép ở tốc độ 
cao liên tục; (2) đặc tính chống bong tróc lớp phủ dạng vảy ưu việt sau khi là cứng như tạo 
hình bằng cách ép ở tốc độ cao liên tục; và (3) sự phụ thuộc trọng lượng phủ của khả năng 
chống hóa đen được làm giảm. Tấm thép phủ kẽm hoặc hợp kim kẽm có màng xử lý bề 
mặt bao gồm: tấm thép phủ kẽm hoặc hợp kim kẽm; và màng xử lý bề mặt bao gồm màng 
thứ nhất trên tấm thép phủ kẽm hoặc hợp kim kẽm và màng thứ hai trên màng thứ nhất. 
Mỗi màng thứ nhất và màng thứ hai được tạo thành bằng cách phủ và làm khô bằng nhiệt 
dung dịch xử lý bề mặt chứa hợp chất zirconi carbonat (A), hợp chất phosphat (B), 
tetraalkoxysilan (C), và chất ghép silan chứa nhóm epoxy (D). Hàm lượng hợp chất 
phosphat (B) là cao ở màng thứ nhất, và thấp ở màng thứ hai.
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