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(54) TẤM THÉP DÙNG LÀM NẮP CHAI, PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT TẤM THÉP 
NÀY VÀ NẮP CHAI ĐƯỢC LÀM BẰNG TẤM THÉP NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến tấm thép dùng làm nắp chai có độ bền và khả năng tạo hình đầy 
đủ ngay cả khi độ dày của chúng được giảm xuống để sử dụng, phương pháp sản xuất tấm 
thép này, và nắp chai. Tấm thép dùng làm nắp chai có hợp phần chứa, theo phần trăm khối 
lượng, C: từ 0,010% đến 0,025%, Si: 0,10% hoặc nhỏ hơn, Mn: từ 0,05% đến 0,50%, P: 
0,050% hoặc nhỏ hơn, S: từ 0,005% đếm 0,050%, Al: từ 0,020% đến 0,070%, N: nhỏ hơn 
0,0040%, và phần còn lại là Fe và các tạp chất không tránh được. Về giới hạn chảy sau khi 
xử lý nhiệt ở nhiệt độ 210°C trong khoảng thời gian 15 phút, giới hạn chảy theo hướng cán 
là 550MPa hoặc lớn hơn, và giới hạn chảy theo hướng 45° từ hướng cán trong mặt phẳng 
cán bằng hoặc nhỏ hơn giá trị trung bình của giới hạn chảy theo hướng cán và giới hạn 
chảy theo hướng 90° từ hướng cán trong mặt phẳng cán.
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