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(54) PHƯƠNG PHÁP NUNG CAO TẦN CHO QUÁ TRÌNH DẬP NÓNG
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp nung cao tần cho quá trình dập nóng bao gồm: 
bước nung nóng thứ nhất là nung cao tần tấm thép (100), có lớp mạ nhôm (Al) (120) được 
hình thành trên vật liệu cơ bản (110) dựa trên sắt (Fe), đến nhiệt độ thứ nhất ở tốc độ gia 
nhiệt thứ nhất; bước gia nhiệt thứ hai là làm chảy lớp mạ bằng cách nung cao tần tấm thép 
(100) đã trải qua bước gia nhiệt thứ nhất, đến nhiệt độ mục tiêu thứ hai ở tốc độ gia nhiệt 
thứ hai, trong đó tốc độ gia nhiệt thứ hai thấp hơn tốc độ gia nhiệt thứ nhất; và bước gia 
nhiệt thứ ba của việc nung cao tần tấm thép, đã đi qua bước gia nhiệt thứ hai, đến nhiệt độ 
mục tiêu thứ ba ở tốc độ gia nhiệt thứ ba, trong đó tốc độ gia nhiệt thứ ba cao hơn tốc độ 
gia nhiệt thứ hai. Hợp chất (130) được hình thành do phản ứng giữa vật liệu của lớp mạ và 
vật liệu cơ bản ở bước gia nhiệt thứ hai. Do đó, lớp mạ không bị thay đổi ngay cả khi nung 
cao tần được thực hiện ở nhiệt độ bằng hoặc cao hơn điểm nóng chảy của lớp mạ.
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