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(54) CƠ CẤU VÀ PHƯƠNG PHÁP CÁN NGUỘI DẢI KIM LOẠI
(57)  Sáng chế đề cập đến cơ cấu cán nguội dải kim loại trong hệ thống cấp dầu tuần hoàn 
bằng cách phun chất làm mát có nồng độ dầu cán thấp ở lân cận phía đầu vào con lăn cán 
và phun chất làm mát có nồng độ dầu cán cao ở phía ngược với vị trí phun chất làm mát có 
nồng độ dầu cán thấp để thực hiện việc cán, dải kim loại được cán nguội với cơ cấu cán 
nguội được bố trí thiết bị điều khiển để thay đổi lượng phun của chất làm mát có nồng độ 
dầu cán thấp theo tốc độ cán vì vậy rìa ngoài cùng của vũng chất lỏng chứa chất làm mát 
có nồng độ dâu cán thấp được tạo trên bề mặt tấm thép ở phía đầu vào của con lăn cán 
không lan ra tới vị trí phun chất làm mát có nồng độ dầu cán cao, nhờ đó việc cán có thể 
được thực hiện mà không làm mất đi tính chất mạ dính ngay cả khi tốc độ cán bị giảm 
xuống.
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