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(57)  Mục đích của sáng chế là ngăn chặn sự rò rỉ vật liệu dẻo từ giữa đầu và khuôn đúc của 
máy ép đùn. Khuôn đúc được gắn theo cách có thể tháo ra được vào bộ điều hợp trong bệ 
khuôn đúc của đầu xa của đầu này, và cao su trong đầu được đùn ra khỏi cửa đùn của 
khuôn đúc về phía trước. Trục thứ nhất được lồng vào lỗ khoan thứ nhất của bệ khuôn đúc 
và đầu. Bộ phận điều chỉnh được bố trí trên bệ khuôn đúc. Bulông siết chặt được siết chặt 
vào lỗ khoan bulông của bộ phận điều chỉnh. Bulông được siết chặt trên tấm tựa, mà được 
đặt trên khuôn đúc, để ép khuôn đúc vào mặt đáy bên trong của bộ điều hợp trong bệ 
khuôn đúc. Trục thứ hai được lồng vào lỗ khoan thứ hai của bộ phận điều chỉnh và bệ 
khuôn đúc. Các mặt cam của trục thứ nhất và trục thứ hai được cho tiếp xúc với nhau. Khi 
siết chặt bulông, phản lực tạo thành khiến cho tác dụng cam của các mặt cam của trục thứ 
nhất và trục thứ hai ép vào nhau để kéo trục thứ nhất về phía đầu và ép khuôn đúc vào mặt 
trước của đầu này. Việc này mang lại tác dụng là ngăn chặn hiệu quả sự rò rỉ cao su từ giữa 
khuôn đúc và mặt trước của đầu.
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