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(54) PHƯƠNG PHÁP TINH LUYỆN KIM LOẠI NÓNG CHẢY TRONG LÒ THỔI
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp tinh luyện kim loại nóng chảy trong lò thổi nhờ 
khử phospho hoặc khử cacbon kim loại nóng chảy trong khi tạo ngọn lửa đầu đốt ở đầu 
dẫn hướng của vòi phun thổi từ phía trên, truyền nhiệt của ngọn lửa vào kim loại nóng 
chảy, do đó tạo hiệu suất truyền nhiệt và năng suất cao mà không có nguy cơ đốt nóng 
hoặc gây đốt cháy trong rãnh trên vòi phun thổi từ phía trên sao cho hàm lượng nguồn sắt 
nguội như gang và thép phế liệu có thể tăng lên. Phương pháp theo sáng chế có sử dụng 
vòi phun thổi từ phía trên (3) có rãnh cấp bột tinh luyện, rãnh cấp khí oxy hóa gây cháy và 
rãnh cấp khí oxy hóa tinh luyện tách riêng nhau bao gồm việc cấp ít nhất một chất trợ dung 
trên cơ sở vôi, sắt oxit và nguyên liệu đốt cháy như bột tinh luyện (29) từ rãnh cấp bột tinh 
luyện vào bề mặt của kim loại nóng chảy bằng cách sử dụng khí nhiên liệu hoặc hỗn hợp 
khí nhiên liệu và khí trơ như khí mang trong khi cấp khí oxy hóa đốt cháy từ rãnh cấp khí 
oxy hóa đốt cháy để tạo thành ngọn lửa phía dưới đầu dẫn hướng của vòi phun thổi từ phía 
trên và cấp khí oxy hóa tinh luyện từ rãnh cấp khí oxy hóa tinh luyện vào bề mặt của kim 
loại nóng chảy.
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