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(54) PHƯƠNG PHÁP VÀ THIẾT BỊ QUẤN MIẾNG ĐỆM TANH LỐP CHO LỐP
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp và thiết bị quấn miếng đệm tanh lốp cho lốp. Dải 
cao su (100) được vận chuyển đến trống tạo hình. Ở giai đoạn này, dao cắt cắt dải cao su 
(100) theo độ dài định trước. Nếu cảm biến phát hiện ra đầu kết thúc của dải cao su (100) 
khi dải cao su (100) được vận chuyển, thì ống hút (61), mà vận chuyển dải cao su (100) 
trong khi hút dải cao su (100), được dừng tạm thời hoặc tốc độ dịch chuyển của ống hút 
(61) được giảm. Do đó, phần đỉnh của dải cao su (100) được kéo dài theo hướng dọc của 
dải cao su (100). Việc này bù cho lượng co của dải cao su (100) sau khi ép đùn, do đó hạn 
chế độ co của dải cao su (100).
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