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(54) THIẾT BỊ LẮP RÁP TANH LỐP
(57)  Sáng chế đề cập đến thiết bị lắp ráp tanh lốp để lắp ráp lõi tanh lốp và miếng đệm với 
nhau. Bộ phận ép ngược ép bộ phận chuyển động hướng lên trên, do đó nâng bộ phận ép. 
Khối đỡ được di chuyển về phía trước bằng bộ phận ép ngược và bộ phận chuyển động. Do 
hoạt động cam gây ra bởi sự dịch chuyển này, nên bộ phận ép được bố trí ở phía trên 
miếng đệm trên bóng khí của trống đúc. Sau đó, bộ phận ép ngược được hạ thấp để ép 
phần đầu xa của miếng đệm vào bóng khí. Ở trạng thái này, trống đúc được quay để đúc 
miếng đệm thành dạng hình vòng. Sau đó bộ phận ép được tách khỏi miếng đệm và bộ 
phận ép được bố trí ở vị trí chờ sẵn bên ngoài trống đúc. Bộ phận ép ngược và bộ phận 
chuyển động có thể tách ra khỏi nhau và, ở trạng thái đã tách, trống đúc có thể quay độc 
lập.
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